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borin®

CuCTEMbI MHCTPYMEHTaNbHOW| OCHACTKM

Hawa cuctema 6bina paspabortaHa gns
3¢pcheKTUBHON HACTPOMKM ""MUKPO
cBepneHusa”". OCHOBHbIMU OTANYUTENBHLIMM
0COGEHHOCTSIMU MHCTPYMEHTOB ABNSAOTCA
MarneHbKue pa3mepbl, TOYHOCTb U BHYTPEHHUI
KaHan gns NoAayu oxnaxaeHus B aepxkaBke U
MHCTpymeHTe. [lepxaBka MOXET ObITb
3aKpenneHa HemocpeACTBEHHO UNU B NMiOGbIX
LIaHroBbIX NaTpPOHax.

3ameHa npon3BoaUTCS BPYUHYo Ge3
NpMMEHeHUs cneumnanbHbIX NPUCNOCOdNeHNI.
Takxke [OCTYNHbI cneuuanbHble
MHCTPYMEHTbI, TaKMe Kak cBepna, dpesbi u
pa3BepTKM CTyneHYaTbie ANS UCNONb30BaHUA
C AaHHOI CUCTEMOIA AepxaBoK. CUCTEMHbIe
MHCTPYMEHTbI NOAXOAAT ANs 06paboTku
oTBepcTuit agnameTpom ot 0,33 Mm. TOYHOCTb
Hallel CUCTEMbI U CNELManbHON| CUCTEMBI
3aXMMa gepxaBku MMeeT
BOCNPON3BOAUMOCTL 5 ... B GonblumHcTBE
cryyaeB HeT He06X0AMMOCTU NPOBOAUTL
HOBYIO OCEBYIO U pafuanbHyto KOppeKLuio
nonoxeHns MHCTpymeHTa. Mocne 3ameHbI
BCTaBHOrO pe3La BbICOTa LieHTpa Bceraa
0CTaeTcs To1 e Camon.

Oxnaxpatowas cMa3ska nogaeTcs Yepes kaHan
BCTaBHOTO pe3ua Kk MecTy pe3aHus. Cuctema
MOXeT ObITb TaKke UCNONb30BaHa ¢
MUHUMaNbHbLIM KOTMYECTBOM CMa3Ku.

Cuctema borin®
das borin®-System

Systemhalter und Systemwerkzeuge

Unser Werkzeugsystem wurde fiir die
rationelle Herstellung von ,,Micro-
Ausdrehungen” entwickelt. Es zeichnet sich
insbesondere durch die kleinen, prazisen
Abmessungen, in Verbindung mit der
inneren Kiihimittelzufuhr durch den Halter,
aus. Die Baumale und somit die Storkanten
sind auf ein Minimum reduziert. Der
Werkzeughalter kann direkt in die Maschine
oder in handelsiibliche Spannmittel
eingebaut werden. Der Wechsel der
Werkzeugeinsatze im Halter erfolgt von
Hand, ohne weitere Werkzeuge.

Sonderwerkzeuge wie Stufenbohrer, -senker,
-reibahlen, -fraser sowie andere
Formwerkzeuge sind fiir den Systemhalter
lieferbar.

Die Systemwerkzeuge eignen sich fiir
Bohrungen ab Durchmesser 0,33 mm. Durch
die Prazision unserer Systemwerkzeuge und
die besondere Aufnahme in unserem
Systemhalter ist eine Wiederholbarkeit von *
5 pm beim Werkzeugwechsel in der Regel
gegeben. Ein erneutes Einmessen der
axialen und radialen Lage der Schneide
sowie das Einrichten der Spitzenhéhe nach
dem Werkzeugwechsel entféllt in den
meisten Féllen.

Das System ist ebenfalls sehr gut fiir die
Minimalmengenschmierung geeignet.

PekomeHzauum no coopke aepaBku
borin®.

Empfehlung zum Einjustieren des
borin®-Werkzeughalters

www.hobe-tools.de Wﬁﬂ@




Hobe

BcTaBbTe pexyluyto
BCTaBKYy B KOJINA4KOBYO
rainky v nocne
nomecTuTe B 0TBepCTHE B
nepxaBke.

Den Werkzeugeinsatz
in die Uberwurfmutter
und anschlieRend in
die Halterbohrung
einfiihren.

3admkeupyitte,
noBopa4uBas,
KOMNNa4KoBY!O ranky, u
KONbLIO NPOTOMNKHET
YIMOBYH NOBEPXHOCTb
NPOTMB NONepPeyHoOro
Gonta.

Die Uberwurfmutter
festdrehen damit der
Ring die schréage
Endflache gegen den
Querbolzen driickt.

Pexywas nnactuHa
nocTeneHHo cABUraeTcs
K BbICLUEN TOYKe
ueHTpa. B HanpaBnexuu
ANVHbI NONEPEYHbIN
6onT ABNAETCS TOYHBLIM
orpaHnyuTenem.

Der Werkzeugeinsatz
richtet sich radial
prézise auf
Spitzenhohe aus. In
Langsrichtung wirkt er
als Festanschlag.

MonepeyHbI 6onT He
npensATCTBYeT Nogaye
CMa3Ku Mo BHYTPEHHeMy
OTBEPCTUIO pexyLuei
BCTaBKHU.

Das Kiihimittel kann
ungehindert am
Querbolzen vorbei in

den Innenkiihlkanal
stromen.
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) Cuctema aepxaBok
borin® System-Werkzeughalter

Kopotkuit Tun - kurze Ausfiihrung

SDA 4060 08 4 60 80 M8*0,5 98 M5 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 4100 08 4 100 8,0 M8*0,5 98 M5 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 406010 4 60 10,0 M8*0,5 98 M5 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 410010 4 100 10,0 M8*0,5 98 M5 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 406012 4 60 120 M8*0,5 9,8 R1/8" 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 4060 1270 4 60 127 M8*0,5 9,8 R1/8" 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 4060 14 4 60 14,0 M8*0,5 9,8 R1/8" 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 4060 16 4 60 16,0 M8*0,5 9,8 R1/8" 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 406018 4 60 18,0 M8*0,5 9,8 R1/8" 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 4060 1905 4 60 19,05 M8*0,5 9,8 R1/8" 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 4060 20 4 60 20,0 M8*0,5 9,8 R1/8" 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 4060 22 4 60 220 M8*0,5 9,8 R1/8" 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 4060 25 4 60 250 M8*0,5 9,8 R1/8" 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 4060 2540 4 60 254 M8*0,5 9,8 R1/8" 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 4060 28 4 60 28,0 M8*0,5 9,8 R1/8" 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 606512 6 65 120 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 610012 6 100 12,0 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 6065 1270 6 65 127 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 606514 6 65 14,0 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 606516 6 65 16,0 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 606518 6 65 18,0 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 6065 1905 6 65 19,05 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 6065 20 6 65 20,0 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 6065 22 6 65 220 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 6065 25 6 65 250 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 6 065 2540 6 65 254 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 6065 28 6 65 28,0 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 807014 8 70 140 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 1x27 1x5 18 5
SDA 8100 14 8 100 14,0 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 1x27 1x5 18 5
SDA 807016 8 70 16,0 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 1x27 1x5 18 5
SDA 807018 8 70 18,0 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 1x27 1x5 18 5
SDA 8070 1905 8 70 19,05 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 1x27 1x5 18 5
SDA 807020 8 70 20,0 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 1x27 1x5 18 5
SDA 8070 22 8 70 220 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 1x27 1x5 18 5
SDA 807023 8 70 23,0 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 1x27 1x5 18 5
SDA 807025 8 70 250 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 1x27 1x5 18 5
SDA 8070 2540 8 70 254 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 1x27 1x5 18 5
SDA 8070 28 8 70 28,0 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 1x27 1x5 18 5
KonnaukoBas raiika Ersatzteil - Uberwurfmutter

SDA 4M 4 M8*0,5 9,8

SDA 6 M 6 M120,6 148

SDA 8M 8 M14*0,75 17,8

YCTaHOBOYHbIN pblYaXok

SDA 4X 4
SDA 6X 6
SDA 8X 8
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Cucrema gepxaBok :
System-Werkzeughalter borin®

Hobe

Kopotkuit Tun - kurze Ausfiihrung
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| L1+L7

OnuHHbIn TUN - lange Ausfiihrung

SDA 412012 4 120 12,0 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 2x27 2x5 12 3
SDA 4120 1270 4 120 127 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 2x27 2x5 12 3
SDA 4120 14 4 120 14,0 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 2x27 2x5 12 3
SDA 412016 4 120 16,0 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 2x27 2x5 12 3
SDA 412018 4 120 18,0 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 2x27 2x5 12 3
SDA 4120 1905 4 120 19,05 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 2x27 2x5 12 3
SDA 4120 20 4 120 20,0 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 2x27 2x5 12 3
SDA 4120 22 4 120 22,0 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 2x27 2x5 12 3
SDA 4120 25 4 120 250 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 2x27 2x5 12 3
SDA 4120 2540 4 120 254 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 2x27 2x5 12 3
SDA 412028 4 120 28,0 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 2x27 2x5 12 3
SDA 6120 1270 6 120 12,7 M12%0,6 14,8 R1/8" 24 14 221 25 16 4
SDA 6120 14 6 120 14,0 M12%0,6 14,8 R1/8" 24 14 221 25 16 4
SDA 612016 6 120 16,0 M12%0,6 14,8 R1/8" 24 14 227 25 16 4
SDA 612018 6 120 18,0 M12%0,6 14,8 R1/8" 24 14 221 25 16 4
SDA 6120 1905 6 120 19,05 M12%0,6 14,8 R1/8" 24 14 227 25 16 4
SDA 612020 6 120 20,0 M12%0,6 14,8 R1/8" 24 14 22T 25 16 4
SDA 6120 22 6 120 22,0 M12%0,6 14,8 R1/8" 24 14 221 25 16 4
SDA 6120 25 6 120 25,0 M12%0,6 14,8 R1/8" 24 14 221 25 16 4
SDA 6120 2540 6 120 254 M12%0,6 14,8 R1/8" 24 14 221 25 16 4
SDA 612028 6 120 28,0 M12%0,6 14,8 R1/8" 24 14 22T 25 16 4
SDA 812016 8 120 16,0 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 2x27 25 18 5
SDA 812018 8§ 120 18,0 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 227 25 18 5
SDA 8120 1905 8 120 19,05 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 2x27 25 18 5
SDA 812020 8 120 20,0 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 227 25 18 5
SDA 8120 22 8 120 22,0 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 2x27 25 18 5
SDA 812023 8§ 120 23,0 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 227 25 18 5
SDA 8120 25 8 120 250 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 2x27 25 18 5
SDA 8120 2540 8 120 254 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 227 25 18 5
SDA 812028 8 120 28,0 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 2x27 25 18 5
I

Kog SDA X XXX XX BkntouaeT gBe KonnaykoBble rankmu SDAX M
Bestellnummer SDA X XXX XX beinhaltet 2 Uberwurfmut  tern SDAX M
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YrnoBou gepxarens ¢ borin®-cuctemoin

decex® Kropfhalter mit borin®-System

DXK 08 119 10 - 00 8x8 119 10,0

DXK 10119 10 - 00 10x10 119 10,0

DXK 1211910 - 00 12x12 119 10,0

DXK 0811910 - KK 8x8 119 10,0 ¢ Habopom ans nogaum COXK  mit Kiihimittel-Set

DXK 1011910 - KK 10x10 119 10,0 ¢ Habopom ans nogaum COX  mit Kiihimittel-Set

DXK 1211910 - KK 12x12 119 10,0 ¢ Habopom ans nogaum COX  mit Kiihimittel-Set

Akccecyapbl Zubehorteile

DXK KK-set Habop ansa nogaum COX Kiihimittel-Set

SDA 4X MHCTPYMEHT ANs Hanaaku Ausrichthilfe /7; I
3anvactu Ersatzteile

DXK Cap-
DXK Cap-L

DXK O-Ring 14-1\

DXk Screw-Cap DXK Set-‘_S_f:rew-M3-4 e d

%

DXK Fitting R-1/8

Vi
DXK Screw-M3-12

DXK 12 12 119 10
DXK 10 10 119 10

DXK 08 08 119 10

;ﬁ?ﬁ”ﬁ: 08



YrnoBou gepxarens ¢ borin®-cuctemoin

Kropfhalter mit borin®-System decex®
Hobe
MU/H. MakK. HacTpolka paguarnbHOro NosoXKeHus
min. max. Einstellung der radialen Positiogll Qy

borin® L0=33
borin® L0=45,5

DXK .. 119 10-KK DXK .. 119 10-00 DXK KK-Set

e —

L wwwhobetooisde ICUSEN 19



borin® PacToyHas BcTaBKa
Bohrstange

SDG 435042 -R -B -C -T 4 35 042 0,21 0,38 0,02 9,5 1,5
SDG 435092 -R -B -C -T 4 35 092 0,46 0,83 0,03 9,5 3,0
SDG 435142 -R -B -C -T 4 35 142 0,71 1,28 0,03 9,5 45
SDG 435192 -R -B -C -T 4 35 192 096 1,73 0,04 9,5 6,0
SDG 435242 R -B -C -T 4 35 242 1,21 218 0,04 9,5 75
SDG 440092 -R -B -C -T 4 40 0,92 0,46 0,83 0,03 14,5 3,0
SDG 440142 R -B -C -T 4 40 142 0,71 1,28 0,03 14,5 45
SDG 440192 -R -B -C -T 4 40 1,92 0,96 1,73 0,04 14,5 6,0
SDG 440242 R -B -C -T 4 40 242 1,21 218 0,04 14,5 75
SDG 440292 R -B -C -T 4 40 292 146 2,63 0,05 14,5 9,0
SDG 440342 R -B -C -T 4 40 342 1,71 3,08 0,05 14,5 10,5
SDG 440392 -R -B -C -T 4 40 392 1,96 3,53 0,06 14,5 12,0
SDG 448092 -R -B -C -T 4 48 0,92 0,46 0,83 0,03 22,5 5,0
SDG 448142 R -B -C -T 4 48 142 0,71 1,28 0,03 22,5 75
SDG 448192 -R -B -C -T 4 48 1,92 0,96 1,73 0,04 22,5 10,0
SDG 448242 R B -C -T 4 48 242 1,21 218 0,04 22,5 12,5
SDG 448292 R -B -C -T 4 48 292 146 2,63 0,05 22,5 15,0
SDG 448342 R -B -C -T 4 48 342 1,71 3,08 0,05 22,5 17,5
SDG 448392 -R -B -C -T 4 48 392 1,96 3,53 0,06 22,5 20,0
SDG 644442 R -B -C -T 6 44 442 221 398 0,06 14,5 9,0
SDG 644492 -R -B -C -T 6 44 492 246 443 0,07 14,5 10,0
SDG 644542 -R -B -C -T 6 44 542 2,711 4388 0,07 14,5 11,0
SDG 644592 -R -B -C -T 6 44 592 2,96 533 0,08 14,5 12,0
SDG 656442 -R -B -C -T 6 56 4,42 221 398 0,06 26,5 18,0
SDG 656492 -R -B -C -T 6 56 4,92 246 443 0,07 26,5 20,0
SDG 656542 -R -B -C -T 6 56 542 2,711 488 0,07 26,5 22,0
SDG 656592 -R -B -C -T 6 56 592 2,96 533 0,08 26,5 240
SDG 668442 -R -B -C -T 6 68 442 221 398 0,06 38,5 27,0
SDG 668492 -R -B -C -T 6 68 492 2,46 443 0,07 38,5 30,0
SDG 668542 -R -B -C -T 6 68 542 2,711 4388 0,07 38,5 33,0
SDG 668592 -R -B -C -T 6 68 592 2,96 533 0,08 38,5 36,0
SDG 850692 -R -B -C -T 8 50 6,92 3,46 6,23 0,09 18,5 14,0
SDG 850792 -R -B -C -T 8 50 792 39 713 0,10 18,5 16,0
SDG 866692 -R -B -C -T 8§ 66 692 3,46 6,23 0,09 34,5 28,0
SDG 866792 -R -B -C -T 8§ 66 792 39 713 0,10 34,5 32,0
SDG 882692 -R -B -C -T 8§ 82 692 3,46 6,23 0,09 50,5 42,0
SDG 882792 -R -B -C -T 8 82 792 39 713 0,10 50,5 48,0
L SDG XXX XXX -X -X z CpenaHHoe no 3aka3y knvenTa nokpbiTe  kundendefinierte Beschichtung _

SDG XXX XXX -X-X | -X|Cneuudpuyeckoe nokpbitue anwendungsspezifische Beschichtung

SDG XXX XXX -X-T | -T|TIN nokpbitue TIN-Beschichtung

SDG XXX XXX -X-C | -C|TIALN nokpbiTue TIALN-Beschichtung

SDG XXX XXX -X-B | -B|Be3 nokpbiTus ohne Beschichtung

SDG XXX XXX -L -X  -L | NeBopexywmit linksschneidend

SDG XXX XXX -R-X  |-R|Mpasopexywmit rechtsschneidend

www.hobe-tools.de Wﬁw [ 10 |



PacToyHas BcTaBKa borin®
Bohrstange

Hobe

Pekomenpaumm Richtwerte Vc m/muH -1 060pOTOB B MUHYTY Umdrehungen pro min
21-08 g1 22 23 24 26 28

Marepuan Werkstoff

AnioMuHNIA Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
NatyHb Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
Tutan Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
3onoto Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
Cranb < 800 N'mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
Cranb <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
Cranb >1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
Mnactuk Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
PekomeHpauum Richtwerte Mopaya Ha o6opot Vorschub pro Umdrehung

21-08 g1 g2 23 24 26 28

Marepuan Werkstoff

AnioMuHNIA Aluminium 80 - 612 0,01 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
NatyHb Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
Tutan Titan 55- 228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
3onoto Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb < 800 N'mm? Stahl 70 - 345 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
Cranb <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb >1200 N'mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Mnactuk Kunststoffe 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05

Fny6uHa pesahus ap Schnitttiefe 0,01 -0,15 0,01-005 001-006  001-007 002-008 002-010  0,02-0,15

I Vi1 npeanaraem nokpuITHA MO CeUNdMKaLMAM KTMEHTOB. Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten. [N
Y Hac ecTb NOKPbITUSA, NPUCNIOCOBNEHHBIE K CneLuanbHbIM 3asiBKaM. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMbIe ANs CTanu. Geeignet fiir Stahl.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMble ANA CTanu, TUTaHa, Nonukap6oHaTa, antMUHKA. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
MokpbITMA noaxoaswme ans o6paboTkn nonmammaa U Apyrux nnacTmacc,Tutana u onosa. Fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan,Messing.

WHble pa3mepbl AOCTYMHbI MO cney3akasy. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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. Pesew ans 06paboTku TopLEB rNyXmMx OTBEpCTUM
E borin® Hinterdrehstahl

SDH 435042 R -B -C -T 4 35 042 0,21 038 0,09 0,07 0,05 9,5 1,5
SDH 435092 -R -B -C -T 4 35 092 046 083 0,19 0,15 0,05 9,5 3,0
SDH 435142 -R -B -C -T 4 35 142 0,71 1,28 030 0,23 0,05 9,5 45
SDH 435192 -R -B -C -T 4 35 192 09 1,73 040 0,31 0,05 9,5 6,0
SDH 435242 R -B -C -T 4 35 242 1,21 218 051 0,39 0,05 9,5 75
SDH 440092 -R -B -C -T 4 40 0,92 046 083 019 0,15 0,05 14,5 3,0
SDH 440142 R -B -C -T 4 40 142 0,71 1,28 030 0,23 0,05 14,5 45
SDH 440192 -R -B -C -T 4 40 1,92 09 1,73 040 0,31 0,05 14,5 6,0
SDH 440242 R -B -C -T 4 40 242 1,21 218 051 0,39 0,05 14,5 75
SDH 440292 R -B -C -T 4 40 292 146 263 061 047 0,05 14,5 9,0
SDH 440342 R -B -C -T 4 40 342 1,71 308 0,72 055 0,05 14,5 10,5
SDH 440392 -R -B -C -T 4 40 392 1,9 353 082 0,63 0,05 14,5 12,0
SDH 448092 -R -B -C -T 4 48 0,92 046 083 019 0,15 0,05 22,5 5,0
SDH 448142 R -B -C -T 4 48 142 0,71 1,28 030 0,23 0,05 22,5 75
SDH 448192 -R -B -C -T 4 48 1,92 09 1,73 040 0,31 0,05 22,5 10,0
SDH 448242 R -B -C -T 4 48 242 1,21 218 051 0,39 0,05 22,5 12,5
SDH 448292 R -B -C -T 4 48 292 146 263 061 047 0,05 22,5 15,0
SDH 448342 R -B -C -T 4 48 342 1,71 308 0,72 055 0,05 22,5 17,5
SDH 448392 -R -B -C -T 4 48 3,92 1,9 353 082 0,63 0,05 22,5 20,0
SDH 644442 R -B -C -T 6 44 442 221 398 093 0,71 0,05 14,5 9,0
SDH 644492 -R -B -C -T 6 44 492 246 443 1,03 0,79 0,05 14,5 10,0
SDH 644542 -R -B -C -T 6 44 542 2,71 488 114 087 0,05 14,5 11,0
SDH 644592 -R -B -C -T 6 44 592 296 533 1,24 0,95 0,05 14,5 12,0
SDH 656442 -R -B -C -T 6 56 4,42 221 398 093 0,71 0,05 26,5 18,0
SDH 656492 -R -B -C -T 6 56 4,92 246 443 1,03 0,79 0,05 26,5 20,0
SDH 656542 -R -B -C -T 6 56 542 2,71 488 114 087 0,05 26,5 22,0
SDH 656592 -R -B -C -T 6 56 592 296 533 1,24 0,95 0,05 26,5 240
SDH 668442 -R -B -C -T 6 68 442 221 398 093 0,71 0,05 38,5 27,0
SDH 668492 -R -B -C -T 6 68 492 246 443 1,03 0,79 0,05 38,5 30,0
SDH 668542 -R -B -C -T 6 68 542 2,71 488 114 087 0,05 38,5 33,0
SDH 668592 -R -B -C -T 6 68 592 296 533 1,24 0,95 0,05 38,5 36,0
SDH 850692 -R -B -C -T 8 50 6,92 346 623 145 1,11 0,05 18,5 14,0
SDH 850792 -R -B -C -T 8§ 50 792 39 7,13 1,66 1,27 0,05 18,5 16,0
SDH 866692 -R -B -C -T 8§ 66 692 346 623 145 1,11 0,05 34,5 28,0
SDH 866792 -R -B -C -T 8§ 66 792 39 7,13 1,66 1,27 0,05 34,5 32,0
SDH 882692 -R -B -C -T 8§ 82 692 346 6,23 145 1,11 0,05 50,5 42,0
SDH 882792 -R -B -C -T 8 82 792 39 7,13 1,66 1,27 0,05 50,5 48,0
LSDH XXX XXX -X -X zCnenaHHoe no 3aka3y knueHTa nokpbitue kundendefinierte Beschichtung_

SDH XXX XXX-X-X | -X|Cneuuduyeckoe nokpbitue anwendungsspezifische Beschichtung

SDH XXX XXX-X-T | -T|TIN nokpbitue TIN-Beschichtung

SDH XXX XXX-X-C |-C|TIALN nokpbitue TIALN-Beschichtung

SDH XXX XXX-X-B |-B|Be3 nokpbitus ohne Beschichtung

SDH XXX XXX-L-X | -L|Nesopexywpuit linksschneidend

SDH XXX XXX-R-X |-R|Mpasopexywmit rechtsschneidend
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Peseu ans o6paboTku TOpLIEB FMYX1X OTBEPCTUN .
Hinterdrehstahl borin®

LO |

L9 \
L1 | - 040000044

i
VR

PekomeHpauuu Richtwerte Vc m/MuH -1 O60pOTOB B MUHYTY Umdrehungen pro min
21-08 21 g2 23 g4 26 28

Marepuwan Werkstoff

AnlomMuHMiA Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
NatyHb Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
TutaH Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
3onoto Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
Cranb < 800 N/mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
Cranb <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
Cranb >1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
Mnactuk Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
PekomeHpaumm Richtwerte f mm mun-1 Moaaya Ha o6opoT Vorschub pro Umdrehung

21-038 21 g2 23 g4 26 28

Marepuwan Werkstoff

AnomMuHUIA Aluminium 80 - 612 0,01 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
NatyHb Messing 80 - 525 0,01 -0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
TutaH Titan 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
3onoto Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb < 800 N/mm? Stahl 70 - 345 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
Cranb <1200 N/mm? Stahl 55 -238 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb >1200 N/mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Mnactuk Kunststoffe 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05

Tny6una pesahus ap Schnitttiefe  0,01-0,15 0,01-005 001-006 001-007 002-008 002-010  0,02-015

I V1 npepnaraem NokpLITUS MO CNELMAMKALMAM KIUEHTOB. Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten. [N
Y Hac ecTb NOKPbITUS, NPUCNOCOGNEHHbIE K CeLuanbHbIM 3asiBKaM. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
MoKpbITUs peKxoMeHAyeMble ANs CTanu. Geeignet fiir Stahl.
MokpbITUA pekomeHAYeMbIe ANS CTanu, TUTaHa, NonukapooHara, antoMUHUA. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
MoxkpbITUs Nnoaxoaswume Ana o6paboTk nonMammaa U Apyrux nnactmacc,tutaHa u onosaFiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan,Messing.

WHble pa3mepbl AOCTYNHbI MO cneL3akasy. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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. PacTouHbIn peseu
- borin® Ausbohrstahl

SDI 435042 R -B -C -T 4 35 042 021 038 011 0,07 0,02 9,5 050 15
SDI 435092 -R -B -C -T 4 35 092 046 083 023 0,15 0,02 9,5 1,00 3,0
SDI 435142 R -B -C -T 4 35 142 0,71 1,28 036 0,23 0,02 9,5 1,50 45
SDI 435192 -R -B -C -T 4 35 192 09 1,73 048 0,32 0,02 9,5 2,00 6,0
SDI 435242 R B -C -T 4 35 242 1,21 218 061 0,40 0,02 9,5 250 75
SDI 440092 -R -B -C -T 4 40 0,92 046 083 023 0,15 0,02 14,5 1,00 3,0
SDI 440142 R -B -C -T 4 40 142 0,71 1,28 036 0,23 0,02 14,5 1,50 45
SDI 440192 -R -B -C -T 4 40 1,92 09 1,73 048 0,32 0,02 14,5 200 6,0
SDI 440242 R B -C -T 4 40 242 1,21 218 061 0,40 0,02 14,5 250 75
SDI 440292 R -B -C -T 4 40 292 146 263 0,73 049 0,02 14,5 3,00 9,0
SDI 440342 R -B -C -T 4 40 342 1,71 308 086 057 0,02 14,5 3,50 10,5
SDI 440392 -R -B -C -T 4 40 392 1,96 353 0,98 0,66 0,02 14,5 4,00 120
SDI 448092 -R -B -C -T 4 48 0,92 046 083 023 0,15 0,02 22,5 1,00 5,0
SDI 448142 R -B -C -T 4 48 1,42 0,71 1,28 036 0,23 0,02 22,5 1,50 7,5
SDI 448192 -R -B -C -T 4 48 1,92 09 1,73 048 0,32 0,02 22,5 2,00 10,0
SDI 448242 R -B -C -T 4 48 242 1,21 218 061 0,40 0,02 22,5 250 12,5
SDI 448292 R -B -C -T 4 48 292 146 263 0,73 049 0,02 22,5 3,00 15,0
SDI 448342 R -B -C -T 4 48 342 1,71 308 086 057 0,02 22,5 3,50 17,5
SDI 448392 -R -B -C -T 4 48 3,92 1,9 353 0,98 0,66 0,02 22,5 4,00 200
SDI 644442 R -B -C -T 6 44 442 221 398 111 0,74 0,02 14,5 450 9,0
SDI 644492 -R -B -C -T 6 44 492 246 443 123 083 0,02 14,5 5,00 10,0
SDI 644542 -R -B -C -T 6 44 542 2,711 488 136 091 0,02 14,5 550 11,0
SDI 644592 -R -B -C -T 6 44 592 296 533 1,48 1,00 0,02 14,5 6,00 12,0
SDI 656442 -R -B -C -T 6 56 4,42 221 398 111 0,74 0,02 26,5 450 18,0
SDI 656492 -R -B -C -T 6 56 4,92 246 443 123 083 0,02 26,5 5,00 20,0
SDI 656542 -R -B -C -T 6 56 542 2,71 488 136 091 0,02 26,5 550 22,0
SDI 656592 -R -B -C -T 6 56 592 296 533 1,48 1,00 0,02 26,5 6,00 24,0
SDI 668442 -R -B -C -T 6 68 442 221 398 111 0,74 0,02 38,5 450 27,0
SDI 668492 -R -B -C -T 6 68 492 246 443 123 083 0,02 38,5 5,00 30,0
SDI 668542 -R -B -C -T 6 68 542 2,711 488 136 091 0,02 38,5 550 33,0
SDI 668592 -R -B -C -T 6 68 592 296 533 1,48 1,00 0,02 38,5 6,00 36,0
SDI 850692 -R -B -C -T 8 50 6,92 346 623 1,73 117 0,02 18,5 7,00 14,0
SDI 850792 -R -B -C -T 8 50 792 39 7,13 1,98 1,34 0,02 18,5 8,00 16,0
SDI 866692 -R -B -C -T 8§ 66 6,92 346 623 1,73 117 0,02 34,5 7,00 28,0
SDI 866792 -R -B -C -T 8§ 66 792 39 7,13 1,98 1,34 0,02 34,5 8,00 32,0
SDI 882692 -R -B -C -T 8 82 692 346 623 1,73 117 0,02 50,5 7,00 42,0
SDI 882792 -R -B -C -T 8§ 82 792 39 7,13 1,98 1,34 0,02 50,5 8,00 48,0
LSDI XXX XXX -X -X zCnenaHHoe no 3aka3y knueHTa nokpbitue kundendefinierte Beschichtung_

SDI XXX XXX-X-X | -X|Cneuuduyeckoe nokpbitue anwendungsspezifische Beschichtung

SDI XXX XXX-X-T | -T|TIN nokpbitue TIN-Beschichtung

SDI XXX XXX-X-C  |-C|TIALN nokpbitue TIALN-Beschichtung

SDI XXX XXX-X-B | -T|Be3 nokpbiTus ohne Beschichtung

SDI XXX XXX -L -X  -L |lesopesxywmin linksschneidend

SDI XXX XXX-R-X  |-R|Mpasopexywmit rechtsschneidend
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PacTouHbIn pesey,
Ausbohrstahl

borin®

LO

L9 .
L1 . \

Y

< Y
kS
<
vﬁ/ :/;f C IT
Pekomenpaumm Richtwerte Vc m/muH -1 060pOTOB B MUHYTY Umdrehungen pro min
21-08 g1 22 23 24 26 28
Marepuan Werkstoff
AnioMuHNIA Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
NatyHb Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
Tutan Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
3onoto Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
Cranb < 800 N'mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
Cranb <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
Cranb >1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
Mnactuk Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
PekomeHpauum Richtwerte f mm mun-1 Mopaya Ha o6opot mmr’ Vorschub pro Umdrehung
21-08 g1 g2 23 24 26 28

Marepuan Werkstoff
AnioMuHNIA Aluminium 80 - 612 0,01 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
NatyHb Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
Tutan Titan 55- 228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
3onoto Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb < 800 N'mm? Stahl 70 - 345 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
Cranb <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb >1200 N'mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Mnactuk Kunststoffe 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Fny6uxa pesannss ap Schnitttiefe 0,01 - 0,15 0,01 - 0,05 0,01 - 0,06 0,01 - 0,07 0,02 - 0,08 0,02 - 0,10 0,02 - 0,15

I Vi1 npeanaraem nokpuITHA MO CeUNdMKaLMAM KTMEHTOB.

Y Hac ecTb NOKPbITHSA, npwcnocoﬁneuuble K cneunanbHbIM 3asBKaM.

MoKpbITUA pekoMeHayeMble ANs CTanu.

MoKpbITUS pekoMeHayeMble ANns CTanu, TUTaHa, nonukap6oHaTa, anoMUHHUS.

Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten. [N
Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Geeignet fiir Stahl.
Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.

MokpbITMA noaxoaswme ans o6paboTkn nonmammaa U Apyrux nnacTmacc,Tutana u onosa. Fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan,Messing.

WHble pa3mepbl AOCTYMHbI MO crieL3akasy.

Sonderabmessungen auf Anfrage.
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. Peseu ansa npsamoro pactaunBaHus
— borin® vorderer Eckstahl

SDK 435092 -R -B -C -T 4 35 092 046 083 023 0,15 0,02 9,5 0,50 3,0
SDK 435142 -R -B -C -T 4 35 142 0,71 1,28 036 0,23 0,02 9,5 0,75 45
SDK 435192 -R -B -C -T 4 35 192 09 1,73 048 0,32 0,02 9,5 1,00 6,0
SDK 435242 R -B -C -T 4 35 242 1,21 218 061 0,40 0,02 9,5 1,25 75
SDK 440092 -R -B -C -T 4 40 0,92 046 083 023 0,15 0,02 14,5 0,50 3,0
SDK 440142 R -B -C -T 4 40 142 0,71 1,28 036 0,23 0,02 14,5 0,75 45
SDK 440192 -R -B -C -T 4 40 1,92 09 1,73 048 0,32 0,02 14,5 1,00 6,0
SDK 440242 R -B -C -T 4 40 242 1,21 218 061 0,40 0,02 14,5 1,25 75
SDK 440292 R -B -C -T 4 40 292 146 263 0,73 049 0,02 14,5 1,50 9,0
SDK 440342 R -B -C -T 4 40 342 1,71 308 086 057 0,02 14,5 1,75 10,5
SDK 440392 -R -B -C -T 4 40 392 1,9 353 0,98 0,66 0,02 14,5 2,00 12,0
SDK 448092 -R -B -C -T 4 48 0,92 046 083 023 0,15 0,02 22,5 0,50 5,0
SDK 448142 R -B -C -T 4 48 142 0,71 1,28 036 0,23 0,02 22,5 0,75 75
SDK 448192 -R -B -C -T 4 48 1,92 09 1,73 048 0,32 0,02 22,5 1,00 10,0
SDK 448242 R -B -C -T 4 48 242 1,21 218 061 0,40 0,02 22,5 1,25 12,5
SDK 448292 -R -B -C -T 4 48 292 146 263 0,73 049 0,02 22,5 1,50 15,0
SDK 448342 R -B -C -T 4 48 342 1,71 308 086 057 0,02 22,5 1,75 175
SDK 448392 -R -B -C -T 4 48 3,92 1,96 353 0,98 0,66 0,02 22,5 2,00 20,0
SDK 644442 R -B -C -T 6 44 442 221 398 111 0,74 0,02 14,5 225 9,0
SDK 644492 -R -B -C -T 6 44 492 246 443 123 0,82 0,02 14,5 2,50 10,0
SDK 644542 -R -B -C -T 6 44 542 2,71 488 1,36 0,90 0,02 14,5 2,75 11,0
SDK 644592 -R -B -C -T 6 44 592 296 533 148 0,99 0,02 14,5 3,00 12,0
SDK 656442 -R -B -C -T 6 56 4,42 221 398 111 0,74 0,02 26,5 225 18,0
SDK 656492 -R -B -C -T 6 56 4,92 246 443 123 0,82 0,02 26,5 2,50 20,0
SDK 656542 -R -B -C -T 6 56 542 2,71 488 1,36 0,90 0,02 26,5 2,75 22,0
SDK 656592 -R -B -C -T 6 56 592 296 533 148 0,99 0,02 26,5 3,00 24,0
SDK 668442 -R -B -C -T 6 68 442 221 398 111 0,74 0,02 38,5 225 27,0
SDK 668492 -R -B -C -T 6 68 492 246 443 123 0,82 0,02 38,5 2,50 30,0
SDK 668542 -R -B -C -T 6 68 542 2,71 488 1,36 0,90 0,02 38,5 2,75 33,0
SDK 668592 -R -B -C -T 6 68 592 296 533 1,48 0,99 0,02 38,5 3,00 36,0
SDK 850692 -R -B -C -T 8 50 6,92 346 623 1,73 1,15 0,02 18,5 3,50 14,0
SDK 850792 -R -B -C -T 8§ 50 792 39 7,13 1,98 1,32 0,02 18,5 4,00 16,0
SDK 866692 -R -B -C -T 8§ 66 6,92 346 623 1,73 1,15 0,02 34,5 3,50 28,0
SDK 866792 -R -B -C -T 8§ 66 792 39 7,13 1,98 1,32 0,02 34,5 4,00 320
SDK 882692 -R -B -C -T 8§ 82 692 346 623 1,73 1,15 0,02 50,5 3,50 42,0
SDK 882792 -R -B -C -T 8 82 792 39 7,13 1,98 1,32 0,02 50,5 4,00 48,0
LSDK XXX XXX -X -X z CpenaHHoe no 3aka3y knvenTa nokpbiTe  kundendefinierte Beschichtung _

SDK XXX XXX -X -X | -X | Cneundinyeckoe nokpbiTue anwendungsspezifische Beschichtung

SDK XXX XXX -X -T | -T|TIN nokpbiTre TIN-Beschichtung

SDK XXX XXX -X-C  |-C|TIALN nokpbitue TIALN-Beschichtung

SDK XXX XXX -X -B | -B|Bes nokpbiTus ohne Beschichtung

SDK XXX XXX -L -X  -L |lesopesxywmit linksschneidend

SDK XXX XXX -R -X | -R|MpaBopexywnii rechtsschneidend
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PeseL| ans npsiMoro pactaunBaHms .
vorderer Eckstahl borin®

X-off

0,5°
<\
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VR °7' ‘3._ Ir

Perowenzaumn —Richtwerte
21-08 g1 22 23 g4 a6 28

Marepuan Werkstoff

AnioMuHNIA Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
NatyHb Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
Tutan Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
3onoto Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
Cranb < 800 N'mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
Cranb <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
Cranb >1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
Mnactuk Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
PekomeHpauum Richtwerte f mm mun-1 Mopaya Ha o6opot mmr’ Vorschub pro Umdrehung

21-08 g1 g2 23 g4 a6 28

Marepuan Werkstoff

AnioMuHNIA Aluminium 80 - 612 0,01 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
NatyHb Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
Tutan Titan 55- 228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
3onoto Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb < 800 N'mm? Stahl 70 - 345 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
Cranb <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb >1200 N'mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Mnactuk Kunststoffe 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05

Fny6uHa pesahus ap Schnitttiefe 0,01 -0,15 0,01-005 001-006  001-007 002-008 002-010  0,02-0,15

I Vi1 npeanaraem nokpuITHA MO CeUNdMKaLMAM KTMEHTOB. Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten. [N
Y Hac ecTb NOKPbITUSA, NPUCNIOCOBNEHHBIE K CneLuanbHbIM 3asiBKaM. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMbIe ANs CTanu. Geeignet fiir Stahl.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMble ANA CTanu, TUTaHa, Nonukap6oHaTa, antMUHKA. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
MokpbITMA noaxoaswme ans o6paboTkn nonmammaa U Apyrux nnacTmacc,Tutana u onosa. Fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan,Messing.

WHble pa3mepbl AOCTYMHbI MO cney3akasy. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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. Pesel ans obpaTHOro pacrauMBaHms
borin® hinterer Eckstahl

SDM 435092 -R -B -C -T 4 35 092 046 083 023 0,15 0,01 9,5 0,50 3,0
SDM 435142 -R -B -C -T 4 35 142 0,71 1,28 036 0,23 0,01 9,5 0,75 45
SDM 435192 -R -B -C -T 4 35 192 09 1,73 048 0,32 0,01 9,5 1,00 6,0
SDM 435242 R -B -C -T 4 35 242 1,21 218 061 0,40 0,02 9,5 1,25 75
SDM 440092 -R -B -C -T 4 40 0,92 046 083 023 0,15 0,01 14,5 0,50 3,0
SDM 440142 R -B -C -T 4 40 142 0,71 1,28 036 0,23 0,01 14,5 0,75 45
SDM 440192 -R -B -C -T 4 40 1,92 09 1,73 048 0,32 0,01 14,5 1,00 6,0
SDM 440242 R -B -C -T 4 40 242 1,21 218 061 0,40 0,02 14,5 1,25 75
SDM 440292 R -B -C -T 4 40 292 146 263 0,73 049 0,02 14,5 1,50 9,0
SDM 440342 R -B -C -T 4 40 342 1,71 308 086 057 0,02 14,5 1,75 10,5
SDM 440392 -R -B -C -T 4 40 392 1,9 353 0,98 0,66 0,02 14,5 2,00 12,0
SDM 448092 -R -B -C -T 4 48 0,92 046 083 023 0,15 0,01 22,5 0,50 5,0
SDM 448142 R -B -C -T 4 48 1,42 0,71 1,28 036 0,23 0,01 22,5 0,75 75
SDM 448192 -R -B -C -T 4 48 1,92 09 1,73 048 0,32 0,01 22,5 1,00 10,0
SDM 448242 R -B -C -T 4 48 242 1,21 218 061 0,40 0,02 22,5 1,25 12,5
SDM 448292 -R -B -C -T 4 48 292 146 263 0,73 049 0,02 22,5 1,50 15,0
SDM 448342 R -B -C -T 4 48 342 1,71 308 086 057 0,02 22,5 1,75 175
SDM 448392 -R -B -C -T 4 48 3,92 1,96 353 0,98 0,66 0,02 22,5 2,00 20,0
SDM 644442 R -B -C -T 6 44 442 221 398 111 0,74 0,03 14,5 225 9,0
SDM 644492 -R -B -C -T 6 44 492 246 443 123 0,82 0,03 14,5 2,50 10,0
SDM 644542 -R -B -C -T 6 44 542 2,71 488 1,36 0,90 0,03 14,5 2,75 11,0
SDM 644592 -R -B -C -T 6 44 592 296 533 148 0,99 0,03 14,5 3,00 12,0
SDM 656442 -R -B -C -T 6 56 4,42 221 398 111 0,74 0,03 26,5 225 18,0
SDM 656492 -R -B -C -T 6 56 4,92 246 443 123 0,82 0,03 26,5 2,50 20,0
SDM 656 542 -R -B -C -T 6 56 542 2,71 488 1,36 0,90 0,03 26,5 2,75 22,0
SDM 656592 -R -B -C -T 6 56 592 296 533 148 0,99 0,03 26,5 3,00 24,0
SDM 668442 -R -B -C -T 6 68 442 221 398 111 0,74 0,03 38,5 225 27,0
SDM 668492 -R -B -C -T 6 68 492 246 443 123 0,82 0,03 38,5 2,50 30,0
SDM 668 542 -R -B -C -T 6 68 542 2,71 488 1,36 0,90 0,03 38,5 2,75 33,0
SDM 668592 -R -B -C -T 6 68 592 296 533 1,48 0,99 0,03 38,5 3,00 36,0
SDM 850692 -R -B -C -T 8 50 6,92 346 623 1,73 1,15 0,04 18,5 3,50 14,0
SDM 850792 -R -B -C -T 8§ 50 792 39 7,13 1,98 1,32 0,04 18,5 4,00 16,0
SDM 866692 -R -B -C -T 8§ 66 6,92 346 623 1,73 1,15 0,04 34,5 3,50 28,0
SDM 866792 -R -B -C -T 8§ 66 792 39 7,13 1,98 1,32 0,04 34,5 4,00 320
SDM 882692 -R -B -C -T 8§ 82 692 346 623 1,73 1,15 0,04 50,5 3,50 42,0
SDM 882792 -R -B -C -T 8 82 792 39 7,13 1,98 1,32 0,04 50,5 4,00 48,0
LSDM XXX XXX -X -X z CpenaHHoe no 3aka3y knvenTa nokpbiTe  kundendefinierte Beschichtung _

SDM XXX XXX -X-X | -X|Cneuudpuyeckoe nokpbitue anwendungsspezifische Beschichtung

SDM XXX XXX -X-T | -T|TIN nokpbitue TIN-Beschichtung

SDM XXX XXX -X-C  |-C|TIALN nokpbitue TIALN-Beschichtung

SDM XXX XXX -X-B  |-B|Be3 nokpbitus ohne Beschichtung

SDM XXX XXX -L -X  -L | lesopesxywmin linksschneidend

SDM XXX XXX -R-X  |-R|Mpasopexywmit rechtsschneidend
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PeseL ans obpaTtHOro pacrayMBaHus
Hinterer Eckstahl

borin®

LO

DO

Yo

%)

Pekomenpaumm Richtwerte Vc m/muH -1 060pOTOB B MUHYTY r min” Umdrehungen pro min
21-08 g1 22 23 24 26 28

Marepuan Werkstoff

AnioMuHNIA Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
NatyHb Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
Tutan Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
3onoto Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
Cranb < 800 N'mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
Cranb <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
Cranb >1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
Mnactuk Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
PekomeHpauum Richtwerte f mm mun-1 Mopaya Ha o6opot mmr’ Vorschub pro Umdrehung

21-08 g1 g2 23 24 26 28

Marepuan Werkstoff

AnioMuHNIA Aluminium 80 - 612 0,01 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
NatyHb Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
Tutan Titan 55- 228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
3onoto Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb < 800 N'mm? Stahl 70 - 345 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
Cranb <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb >1200 N'mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Mnactuk Kunststoffe 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Fny6uxa pesannss ap Schnitttiefe 0,01 - 0,15 0,01 - 0,05 0,01 - 0,06 0,01 - 0,07 0,02 - 0,08 0,02 - 0,10 0,02 - 0,15

I Vi1 npeanaraem nokpuITHA MO CeUNdMKaLMAM KTMEHTOB.

Y Hac ecTb NOKPbITHSA, npwcnocoﬁneuuble K cneunanbHbIM 3asBKaM.

MoKpbITUA pekoMeHayeMble ANs CTanu.

MoKpbITUS pekoMeHayeMble ANns CTanu, TUTaHa, nonukap6oHaTa, anoMUHHUS.

Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten. [N
Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Geeignet fiir Stahl.
Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.

MokpbITMA noaxoaswme ans o6paboTkn nonmammaa U Apyrux nnacTmacc,Tutana u onosa. Fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan,Messing.

WHble pa3mepbl AOCTYMHbI MO crieL3akasy.

Sonderabmessungen auf Anfrage.
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. KonupoBanbHbIN pesewy
L —— L Kopierstah

SDO 435092 -R -B -C -T 4 35 0,92 041 083 031 023 0,050 95 3,0
SDO 435142 -R -B -C -T 4 35 142 064 1,28 047 0,36 0,075 9,5 4,5
SDO 435192 -R -B -C -T 4 35 192 086 1,73 064 048 0,100 95 6,0
SDO 435242 R -B -C -T 4 35 242 1,09 2,18 0,81 0,61 0,125 9,5 75
SDO 440092 -R -B -C -T 4 40 0,92 041 083 031 023 0,050 14,5 3,0
SDO 440142 R -B -C -T 4 40 1,42 064 128 047 0,36 0,075 14,5 4,5
SDO 440192 -R -B -C -T 4 40 1,92 086 1,73 064 048 0,100 14,5 6,0
SDO 440242 R -B -C -T 4 40 242 1,09 2,18 0,81 0,61 0,125 14,5 75
SDO 440292 -R -B -C -T 4 40 2,92 1,31 263 097 073 0,150 14,5 9,0
SDO 440342 R -B -C -T 4 40 342 154 3,08 1,14 0,86 0,175 14,5 10,5
SDO 440392 -R -B -C -T 4 40 3,92 1,76 3,53 1,31 0,98 0,200 14,5 12,0
SDO 448092 -R -B -C -T 4 43 0,92 041 083 031 023 0,050 22,5 5,0
SDO 4483142 R -B -C -T 4 43 142 064 128 047 0,36 0,075 22,5 75
SDO 448192 -R -B -C -T 4 43 1,92 086 1,73 064 048 0,100 22,5 10,0
SDO 448242 R -B -C -T 4 48 242 1,09 2,18 0,81 0,61 0,125 22,5 12,5
SDO 448292 -R -B -C -T 4 43 292 1,31 263 097 073 0,150 22,5 15,0
SDO 448342 R -B -C -T 4 43 342 154 3,08 1,14 0,86 0,175 22,5 17,5
SDO 448392 -R -B -C -T 4 48 3,92 1,76 3,53 1,31 0,98 0,200 22,5 20,0
SDO 644442 R -B -C -T 6 44 442 1,99 398 147 1,11 0,225 14,5 9,0
SDO 644492 -R -B -C -T 6 44 492 221 443 164 123 0,250 14,5 10,0
SDO 644542 -R -B -C -T 6 44 542 244 488 180 1,36 0,275 14,5 11,0
SDO 644592 -R -B -C -T 6 44 592 266 533 197 148 0,300 14,5 12,0
SDO 656442 -R -B -C -T 6 56 442 1,99 398 147 111 0,225 26,5 18,0
SDO 656492 -R -B -C -T 6 56 4,92 221 443 164 123 0,250 26,5 20,0
SDO 656542 -R -B -C -T 6 56 542 244 488 180 1,36 0,275 26,5 22,0
SDO 656592 -R -B -C -T 6 56 592 266 533 197 148 0,300 26,5 24,0
SDO 668442 -R -B -C -T 6 68 442 1,99 398 147 1,11 0,225 38,5 27,0
SDO 668492 -R -B -C -T 6 68 4,92 221 443 164 123 0,250 38,5 30,0
SDO 668542 -R -B -C -T 6 68 542 244 488 180 1,36 0,275 38,5 33,0
SDO 668592 -R -B -C -T 6 68 592 266 533 197 148 0,300 38,5 36,0
SDO 850692 -R -B -C -T 8 50 6,92 311 6,23 230 1,73 0,350 18,5 14,0
SDO 850792 -R -B -C -T 8 50 792 356 7,13 264 198 0,400 18,5 16,0
SDO 866692 -R -B -C -T 8 66 692 311 6,23 230 1,73 0,350 345 28,0
SDO 866792 -R -B -C -T 8 66 7,92 356 7,13 264 198 0,400 345 32,0
SDO 882692 -R -B -C -T 8 82 692 311 6,23 230 1,73 0,350 50,5 42,0
SDO 882792 -R -B -C -T 8 82 792 356 7,13 264 198 0,400 50,5 48,0
LSDO XXXXXX-X-X  [-X]CaenanHoe no sakasy knuenta nokpuiTe kundendefinierte Beschichtung [N

SDO XXX XXX -X-X | -X|Cneuudpuyeckoe nokpbitue anwendungsspezifische Beschichtung

SDO XXX XXX -X-T | -T|TIN nokpbitue TIN-Beschichtung

SDO XXX XXX -X-C | -C|TIALN nokpbiTue TIALN-Beschichtung

SDO XXX XXX -X-B | -B|Be3 nokpbiTus ohne Beschichtung

SDO XXX XXX -L -X | -L | NeBopexywmit linksschneidend

SDO XXX XXX -R-X  |-R|Mpasopexywmit rechtsschneidend
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KonupoBanbHbIN pesew
Kopierstahl

borin®

Pekomenpaumm Richtwerte Vc m/muH -1 060pOTOB B MUHYTY Umdrehungen pro min
21-08 g1 22 23 24 26 28

Marepuan Werkstoff

AnioMuHNIA Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
NatyHb Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
Tutan Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
3onoto Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
Cranb < 800 N'mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
Cranb <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
Cranb >1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
Mnactuk Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
PekomeHpauum Richtwerte f mm mun-1 Mopaya Ha o6opot mmr’ Vorschub pro Umdrehung

21-08 g1 g2 23 24 26 28

Marepuan Werkstoff

AnioMuHNIA Aluminium 80 - 612 0,01 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
NatyHb Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
Tutan Titan 55- 228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
gold Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb < 800 N'mm? Stahl 70 - 345 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
Cranb <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb >1200 N'mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Mnactuk Kunststoffe 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Fny6uxa pesannss ap Schnitttiefe 0,01 - 0,15 0,01 - 0,05 0,01 - 0,06 0,01 - 0,07 0,02 - 0,08 0,02 - 0,10 0,02 - 0,15

I Vi1 npeanaraem nokpuITHA MO CeUNdMKaLMAM KTMEHTOB.

Y Hac ecTb NOKPbITHSA, npwcnocoﬁneuuble K cneunanbHbIM 3asBKaM.

MoKpbITUA pekoMeHayeMble ANs CTanu.

MoKpbITUS pekoMeHayeMble ANns CTanu, TUTaHa, nonukap6oHaTa, anoMUHHUS.

Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten. [N
Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Geeignet fiir Stahl.
Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.

MokpbITMA noaxoaswme ans o6paboTkn nonmammaa U Apyrux nnacTmacc,Tutana u onosa. Fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan,Messing.

WHble pa3mepbl AOCTYMHbI MO crieL3akasy.

Sonderabmessungen auf Anfrage.
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. Pesel ans 06paboTku hacoHHbIX OTBEPCTUN
t borin® Auskammerstahl

SDQ 435092 -R -B -C -T 4 35 092 046 083 031 0,23 0,050 9,5 3,0
SDQ 435142 -R -B -C -T 4 35 142 0,71 1,28 047 0,36 0,075 9,5 45
SDQ 435192 -R -B -C -T 4 35 192 09 1,73 064 048 0,100 9,5 6,0
SDQ 435242 R -B -C -T 4 35 242 1,21 218 081 0,61 0,125 9,5 75
SDQ 440092 -R -B -C -T 4 40 0,92 046 083 031 0,23 0,050 14,5 3,0
SDQ 440142 R -B -C -T 4 40 142 0,71 1,28 047 0,36 0,075 14,5 45
SDQ 440192 -R -B -C -T 4 40 1,92 09 1,73 064 048 0,100 14,5 6,0
SDQ 440242 R -B -C -T 4 40 242 1,21 218 081 0,61 0,125 14,5 75
SDQ 440292 -R -B -C -T 4 40 292 146 263 097 073 0,150 14,5 9,0
SDQ 440342 R -B -C -T 4 40 342 1,71 308 1,14 0,86 0,175 14,5 10,5
SDQ 440392 -R -B -C -T 4 40 392 1,9 353 1,31 098 0,200 14,5 12,0
SDQ 448092 -R -B -C -T 4 48 10,92 046 083 031 0,23 0,050 22,5 5,0
SDQ 448142 R -B -C -T 4 48 142 0,71 1,28 047 0,36 0,075 22,5 75
SDQ 448192 -R -B -C -T 4 48 1,92 09 1,73 064 048 0,100 22,5 10,0
SDQ 448242 R -B -C -T 4 48 242 1,21 218 081 0,61 0,125 22,5 12,5
SDQ 448292 -R -B -C -T 4 48 292 146 263 097 073 0,150 22,5 15,0
SDQ 448342 R -B -C -T 4 48 342 1,71 308 1,14 0,86 0,175 22,5 17,5
SDQ 448392 -R -B -C -T 4 48 392 1,9 353 1,31 098 0,200 22,5 20,0
SDQ 644442 R -B -C -T 6 44 442 221 398 147 111 0,225 14,5 9,0
SDQ 644492 -R -B -C -T 6 44 492 246 443 164 1,23 0,250 14,5 10,0
SDQ 644542 -R -B -C -T 6 44 542 2,71 488 1,80 1,36 0,275 14,5 11,0
SDQ 644592 -R -B -C -T 6 44 592 296 533 197 148 0,300 14,5 12,0
SDQ 656442 -R -B -C -T 6 56 4,42 221 398 147 111 0,225 26,5 18,0
SDQ 656492 -R -B -C -T 6 56 4,92 246 443 164 1,23 0,250 26,5 20,0
SDQ 656542 -R -B -C -T 6 56 542 2,71 488 1,80 1,36 0,275 26,5 22,0
SDQ 656592 -R -B -C -T 6 56 592 296 533 1,97 148 0,300 26,5 240
SDQ 668442 -R -B -C -T 6 68 442 221 398 147 111 0,225 38,5 27,0
SDQ 668492 -R -B -C -T 6 68 492 246 443 164 1,23 0,250 38,5 30,0
SDQ 668542 -R -B -C -T 6 68 542 2,71 488 1,80 1,36 0,275 38,5 33,0
SDQ 668592 -R -B -C -T 6 68 592 296 533 1,97 148 0,300 38,5 36,0
SDQ 850692 -R -B -C -T 8 50 6,92 346 623 230 1,73 0,350 18,5 14,0
SDQ 850792 -R -B -C -T 8 50 792 39 7,13 264 1,98 0,400 18,5 16,0
SDQ 866692 -R -B -C -T 8§ 66 6,92 346 623 230 1,73 0,350 34,5 28,0
SDQ 866792 -R -B -C -T 8§ 66 792 39 7,13 264 1,98 0,400 34,5 32,0
SDQ 882692 -R -B -C -T 8§ 82 692 346 623 230 1,73 0,350 50,5 42,0
SDQ 882792 -R -B -C -T 8 82 792 39 7,13 264 1,98 0,400 50,5 48,0
LSDQ XXX XXX -X -X z CpenaHHoe no 3aka3y knvenTa nokpbiTe  kundendefinierte Beschichtung _

SDQ XXX XXX -X-X | -X|Cneuudpuyeckoe nokpbitne anwendungsspezifische Beschichtung

SDQ XXX XXX -X-T | -T|TIN nokpbitue TIN-Beschichtung

SDQ XXX XXX -X-C | -C|TIALN nokpbitue TIALN-Beschichtung

SDQ XXX XXX -X-B | -B|Be3 nokpbiTus ohne Beschichtung

SDQ XXX XXX -L -X  -L | NeBopexywmit linksschneidend

SDQ XXX XXX -R-X  |-R|Mpasopexywmit rechtsschneidend
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Pesew ans 06paboTku hacoHHbLIX OTBEPCTUN
Auskammerstahl

borin®

LO

Pekomenpaumm Richtwerte Vc m/muH -1 060pOTOB B MUHYTY r min” Umdrehungen pro min
21-08 g1 22 23 24 26 28

Marepuan Werkstoff

AnioMuHNIA Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
NatyHb Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
Tutan Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
3onoto Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
Cranb < 800 N'mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
Cranb <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
Cranb >1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
Mnactuk Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
PekomeHpauum Richtwerte Mopaya Ha o6opot Vorschub pro Umdrehung

21-08 g1 g2 23 24 26 28

Marepuan Werkstoff

AnioMuHNIA Aluminium 80 - 612 0,01 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
NatyHb Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
Tutan Titan 55- 228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
3onoto Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb < 800 N'mm? Stahl 70 - 345 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
Cranb <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb >1200 N'mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Mnactuk Kunststoffe 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Fny6uxa pesannss ap Schnitttiefe 0,01 - 0,15 0,01 - 0,05 0,01 - 0,06 0,01 - 0,07 0,02 - 0,08 0,02 - 0,10 0,02 - 0,15

I Vi1 npeanaraem nokpuITHA MO CeUNdMKaLMAM KTMEHTOB.
Y Hac ecTb NOKPBLITUS, MPUCTIOCOBEHHBIE K CTIeLManbHLIM 3asiBKaM.
MoKpLITUS pekoMeHAYeMbIe ANS CTanM.

MoKpbITUS pekoMeHayeMble ANns CTanu, TUTaHa, nonukap6oHaTa, anoMUHHUS.

Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten. [N
Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Geeignet fiir Stahl.
Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.

MokpbITMA noaxoaswme ans o6paboTkn nonmammaa U Apyrux nnacTmacc,Tutana u onosa. Fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan,Messing.

WHble pa3mepbl AOCTYMHbI MO crieL3akasy.

Sonderabmessungen auf Anfrage.
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i KaHaBouHbI/ pesel
i S Innen-Einstechstahl

SDS 435092 -R -B -C -T 4 35 092 046 083 031 0,23 9,5 (0,20) 3,0
SDS 435142 -R -B -C -T 4 35 142 0,71 1,28 047 0,36 9,5 (0,25) 45
SDS 435192 -R -B -C -T 4 35 192 09 1,73 064 048 9,5 (0,30) 6,0
SDS 435242 R -B -C -T 4 35 242 1,21 218 081 0,61 9,5 (0,35) 7,5
SDS 440092 -R -B -C -T 4 40 0,92 046 083 031 0,23 14,5 (0,20) 3,0
SDS 440142 R -B -C -T 4 40 142 0,71 1,28 047 0,36 14,5 (0,25) 45
SDS 440192 -R -B -C -T 4 40 1,92 09 1,73 064 048 14,5 (0,30) 6,0
SDS 440242 R -B -C -T 4 40 242 1,21 218 081 0,61 14,5 (0,35) 7,5
SDS 440292 R -B -C -T 4 40 292 146 263 097 073 14,5 (0,40) 9,0
SDS 440342 R -B -C -T 4 40 342 1,71 308 1,14 0,86 14,5 (0,45) 10,5
SDS 440392 -R -B -C -T 4 40 3,92 1,9 353 1,31 098 14,5 (0,50) 12,0
SDS 448092 -R -B -C -T 4 48 10,92 046 083 031 0,23 22,5 (0,20) 5,0
SDS 448142 R -B -C -T 4 48 142 0,71 1,28 047 0,36 22,5 (0,25) 7,5
SDS 448192 -R -B -C -T 4 48 1,92 09 1,73 064 048 22,5 (0,30) 10,0
SDS 448242 R -B -C -T 4 48 242 1,21 218 081 0,61 22,5 (0,35) 12,5
SDS 448292 -R -B -C -T 4 48 292 146 263 097 073 22,5 (0,40) 15,0
SDS 448342 R -B -C -T 4 48 342 1,71 308 1,14 0,86 22,5 (0,45) 17,5
SDS 448392 -R -B -C -T 4 48 3,92 1,9 353 1,31 098 22,5 (0,50) 20,0
SDS 644442 R -B -C -T 6 44 442 221 398 147 111 14,5 * 90
SDS 644492 -R -B -C -T 6 44 492 246 443 164 1,23 14,5 * 10,0
SDS 644542 -R -B -C -T 6 44 542 2,71 488 1,80 1,36 14,5 * 110
SDS 644592 -R -B -C -T 6 44 592 296 533 197 148 14,5 120
SDS 656442 -R -B -C -T 6 56 4,42 221 398 147 111 26,5 * 18,0
SDS 656492 -R -B -C -T 6 56 4,92 246 443 164 1,23 26,5 * 20,0
SDS 656542 -R -B -C -T 6 56 542 2,71 488 1,80 1,36 26,5 220
SDS 656592 -R -B -C -T 6 56 592 296 533 1,97 148 26,5 * 240
SDS 668442 -R -B -C -T 6 68 442 221 398 147 111 38,5 210
SDS 668492 -R -B -C -T 6 68 492 246 443 164 1,23 38,5 * 30,0
SDS 668542 -R -B -C -T 6 68 542 2,71 488 1,80 1,36 38,5 * 330
SDS 668592 -R -B -C -T 6 68 592 296 533 1,97 148 38,5 * 36,0
SDS 850692 -R -B -C -T 8 50 6,92 346 623 230 1,73 18,5 * 140
SDS 850792 -R -B -C -T 8 50 792 39 7,13 264 1,98 18,5 * 16,0
SDS 866692 -R -B -C -T 8§ 66 6,92 346 623 230 1,73 34,5 * 280
SDS 866792 -R -B -C -T 8§ 66 792 39 7,13 264 1,98 34,5 * 320
SDS 882692 -R -B -C -T 8§ 82 692 346 623 230 1,73 50,5 * 420
SDS 882792 -R -B -C -T 8 82 792 39 7,13 264 1,98 50,5 * 480
(cTaHpapTHbIe) - *MHbIE pa3Mepbl AOCTYMHBI MO cneu3akasy, (Standard) - *oder nach Ihrer Wahl
LSDS XXX XXX -X -X z CpenaHHoe no 3aka3y knvenTa nokpbiTe  kundendefinierte Beschichtung _
SDS XXX XXX -X -X | -X | Cneundinyeckoe nokpbiTue anwendungsspezifische Beschichtung
SDS XXX XXX -X -T | -T|TIN nokpbiThe TIN-Beschichtung
SDS XXX XXX -X -C | -C|TIALN nokpbiTue TIALN-Beschichtung
SDS XXX XXX -X -B | -B|Bes nokpbiTust ohne Beschichtung
SDS XXX XXX -L -X  -L | NeBopexywmit linksschneidend
SDS XXX XXX -R -X | -R|Mpasopesxywwit rechtsschneidend
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KaHaBouHbIN pe3eL
Innen-Einstechstahl

borin®

Pekomenpaumm Richtwerte Vc m/muH -1 060pOTOB B MUHYTY r min” Umdrehungen pro min
21-08 g1 22 23 24 26 28

Marepuan Werkstoff

AnioMuHNIA Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
NatyHb Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
Tutan Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
3onoto Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
Cranb < 800 N'mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
Cranb <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
Cranb >1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
Mnactuk Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
PekomeHpauum Richtwerte Mopaya Ha o6opot Vorschub pro Umdrehung

21-08 g1 g2 23 24 26 28

Marepuan Werkstoff

AnioMuHNIA Aluminium 80 - 612 0,01 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
NatyHb Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
Tutan Titan 55- 228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
3onoto Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb < 800 N'mm? Stahl 70 - 345 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
Cranb <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb >1200 N'mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Mnactuk Kunststoffe 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Fny6uxa pesannss ap Schnitttiefe 0,01 - 0,15 0,01 - 0,05 0,01 - 0,06 0,01 - 0,07 0,02 - 0,08 0,02 - 0,10 0,02 - 0,15

I Vi1 npeanaraem nokpuITHA MO CeUNdMKaLMAM KTMEHTOB.

Y Hac ecTb NOKPbITHSA, npwcnocoﬁneHHble K cneunanbHbIM 3asBKaM.

MoKpbITUA pekoMeHayeMble ANs CTanu.

MoKpbITUS pekoMeHayeMble ANns CTanu, TUTaHa, nonukap6oHaTa, anoMUHHUS.

Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten. [N
Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Geeignet fiir Stahl.
Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.

MokpbITMA noaxoaswme ans o6paboTkn nonmammaa U Apyrux nnacTmacc,Tutana u onosa. Fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan,Messing.

WHble pa3mepbl AOCTYMHbI MO crieL3akasy.

Sonderabmessungen auf Anfrage.
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l . KaHaBO4YHO-pacTO4HbIN pesel
borin® Innen-Stechdrehstahl

SDT 440392 -R -B -C -T 4 40 3,9 1,96 353 1,31 1,00 14,5 1,00 12,0
SDT 448392 -R -B -C -T 4 48 3,92 1,96 353 1,31 1,00 225 1,00 20,0
SDT 644592 -R -B -C -T 6 44 592 296 533 197 150 14,5 125 120
SDT 656592 -R -B -C -T 6 56 592 296 533 197 150 26,5 125 240
SDT 668592 -R -B -C -T 6 68 592 296 533 197 150 38,5 125 36,0
SDT 850792 -R -B -C -T 8 50 7,92 39 7,13 264 2,00 18,5 1,50 16,0
SDT 866792 -R -B -C -T 8 66 7,92 39 7,13 264 2,00 34,5 1,50 32,0
SDT 882792 -R -B -C -T 8 82 792 39 7,13 264 2,00 50,5 1,50 48,0

) PaguycHbIn pesel
E borin® Radius-Innen-Einstechstahl

SDR 435092 -R -B -C -T 4 35 092 0,36 083 030 0,20 0,100 9,5 3,0
SDR 435142 R -B -C -T 4 35 142 059 128 038 0,25 0,125 9,5 45
SDR 435192 -R -B -C -T 4 35 1,92 081 1,73 045 0,30 0,150 9,5 6,0
SDR 435242 R -B -C -T 4 35 242 1,04 218 053 035 0,175 9,5 75
SDR 440292 R -B -C -T 4 40 2,92 126 263 0,60 040 0,200 14,5 9,0
SDR 440342 R -B -C -T 4 40 342 149 3,08 068 045 0,225 14,5 10,5
SDR 440392 -R -B -C -T 4 40 3,9 1,71 353 0,75 0,50 0,250 14,5 12,0
SDR 440092 -R -B -C -T 4 40 0,92 0,36 083 030 0,20 0,100 14,5 5,0
SDR 440142 R -B -C -T 4 40 142 059 128 038 0,25 0,125 14,5 75
SDR 440192 -R -B -C -T 4 40 1,9 081 1,73 045 0,30 0,150 14,5 10,0
SDR 440242 R -B -C -T 4 40 242 1,04 218 053 035 0,175 14,5 12,5
SDR 448292 R -B -C -T 4 48 2,92 126 263 0,60 040 0,200 225 15,0
SDR 448342 R -B -C -T 4 48 342 149 3,08 068 045 0,225 22,5 17,5
SDR 448392 R -B -C -T 4 48 3,92 1,71 353 0,75 0,50 0,250 225 20,0
SDR 644442 R -B -C -T 6 44 442 1,94 398 083 055 0,275 14,5 9,0
SDR 644492 R -B -C -T 6 44 492 216 4,43 0,90 0,60 0,300 14,5 10,0
SDR 644542 R -B -C -T 6 44 542 239 488 098 0,65 0,325 14,5 11,0
SDR 644592 R -B -C -T 6 44 592 2,61 5533 1,05 0,70 0,350 14,5 12,0
SDR 656442 -R -B -C -T 6 56 442 1,94 398 083 055 0,275 26,5 18,0
SDR 656492 -R -B -C -T 6 56 4,92 2,16 4,43 0,90 0,60 0,300 26,5 20,0
SDR 656542 -R -B -C -T 6 56 542 239 488 098 0,65 0,325 26,5 22,0
SDR 656592 -R -B -C -T 6 56 592 2,61 5533 1,05 0,70 0,350 26,5 24,0
SDR 668442 -R -B -C -T 6 68 442 1,94 398 083 055 0,275 38,5 27,0
SDR 668492 -R -B -C -T 6 68 4,92 216 4,43 0,90 0,60 0,300 38,5 30,0
SDR 668542 -R -B -C -T 6 68 542 239 488 098 0,65 0,325 38,5 33,0
SDR 668592 -R -B -C -T 6 68 592 2,61 5533 1,05 0,70 0,350 38,5 36,0

SDX XXX XXX -X -X z CpenaHHoe no 3aka3y knvenTa nokpbiTe  kundendefinierte Beschichtung _
SDX XXX XXX -X -X | -X | Cneundinyeckoe nokpbiTue anwendungsspezifische Beschichtung
SDX XXX XXX -X -T | -T|TIN nokpbiTre TIN-Beschichtung
SDX XXX XXX -X -C | -C|TIALN nokpbiTue TIALN-Beschichtung
SDX XXX XXX -X -B | -B|Bes nokpbiTus ohne Beschichtung
SDX XXX XXX -L -X  -L |lesopesxywmin linksschneidend
SDX XXX XXX -R -X | -R|MpaBopexywnii rechtsschneidend
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KaHaBO4YHO-pacToOuHbIN pesew borin®

Innen-Stechdrehstahl
Hobe
LO
W
S — — ”‘g
1 0,2°
< & :
< ot —
L2 .
PagunycHbIi pesey )
Radius-Innen-Einstechstahl borin®
LO

200

I V-1 npeanaraem nokpuITMA MO CeUNAMKaLMAM KTMEHTOB. Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten. [N
Y Hac ecTb NOKPbITUSA, NPUCNOCOBNEHHBIE K CneLuanbHbIM 3asiBKaM. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMbIe ANs CTanu. Geeignet fiir Stahl.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMble ANA CTanu, TUTaHa, Nonukap6oHaTa, antMUHKA. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
MokpbITMA NnoaxoasAwme ans o6paboTki nonmammaa U gpyrux nnacTmacc,Tutana u onosa. Fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan,Messing.

WHble pa3mepbl AOCTYMHbI MO cneL3akasy. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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. Pe3b60BoiA pe3el ¢ HeNnoNHbLIM Npodunem
— borin® Gewindedrehstahl mit Teilprofi

SDU 435160 -R -B -C -T 4 35 1,60 080 1,10 050 0,35 0,40 9,5 0,02 3,0
SDU 435200 -R -B -C -T 4 35 2,00 1,00 1,30 060 045 0,50 9,5 0,03 45
SDU 435300 -R -B -C -T 4 35 3,00 1,50 2,00 0,90 0,60 0,70 9,5 0,04 6,0
SDU 435400 -R -B -C -T 4 35 4,00 2,00 2,70 1,20 0,80 0,80 9,5 0,05 75
SDU 440160 -R -B -C -T 4 40 1,60 080 1,10 050 0,35 0,40 14,5 0,02 48
SDU 440200 -R -B -C -T 4 40 2,00 1,00 1,30 060 045 0,50 14,5 0,03 6,0
SDU 440300 -R -B -C -T 4 40 3,00 1,50 2,00 0,90 0,60 0,70 14,5 0,04 9,0
SDU 440400 -R -B -C -T 4 40 4,00 2,00 2,70 1,20 0,80 0,80 14,5 0,05 12,0
SDU 656500 -R -B -C -T 6 56 4,0 205 380 1,20 0,90 1,00 26,5 0,06 15,0
SDU 656600 -R -B -C -T 6 56 490 245 4,60 1,20 0,90 1,00 26,5 0,07 18,0
SDU 656700 -R -B -C -T 6 56 590 295 560 1,40 1,10 1,25 26,5 0,08 21,0

borin® Pe3bb0Bo# pe3eL ¢ NONHbIM npodunem

Gewindedrehstahl mit Vollprofil

SDV 435100 -R -B -C -T 4 35 1,00 0,50 0,60 0,20 [0,05] 0,250 0,162 95 0,02 004 3,0
SDV 435120 -R -B -C -T 4 35 1,20 0,60 0,76 0,20 [0,05] 0,250 0,162 95 0,02 0,04 3,6
SDV 435140 -R -B -C -T 4 35 1,40 0,70 0,92 0,23 [0,05] 0,300 0,194 95 0,02 005 42
SDV 435160 -R -B -C -T 4 35 1,60 0,80 1,08 0,26 [0,05] 0,350 0,227 95 0,03 005 48
SDV 435180 -R -B -C -T 4 35 180 0,9 1,24 0,26 [0,05] 0,350 0,227 95 0,03 005 54
SDV 435200 -R -B -C -T 4 35 2,00 1,00 1,40 0,30 [0,09] 0,400 0,258 95 0,03 0,05 6,0
SDV 435220 -R -B -C -T 4 35 220 1,10 1,56 0,33 [0,05] 0,450 0,287 95 0,03 005 6,6
SDV 435250 -R -B -C -T 4 35 250 1,25 1,80 0,33 [0,09] 0,450 0,287 95 003 005 75
SDV 440300 -R -B -C -T 4 40 3,00 1,50 2,20 0,37 [0,05] 0,500 0,316 14,5 0,04 006 9,0
SDV 440350 -R -B -C -T 4 40 3,50 1,75 2,60 043 [0,09] 0,600 0,374 14,5 0,04 006 10,5
SDV 440400 -R -B -C -T 4 40 4,00 2,00 3,00 0,50 [0,05] 0,700 0,432 145 0,05 0,06 12,0
SDV 440100 -R -B -C -T 4 40 1,00 0,50 0,60 0,20 [0,05] 0,250 0,162 14,5 0,02 004 5,0
SDV 440120 -R -B -C -T 4 40 1,20 0,60 0,76 0,20 [0,05] 0,250 0,162 14,5 0,02 0,04 6,0
SDV 440140 -R -B -C -T 4 40 1,40 0,70 0,92 0,23 [0,05] 0,300 0,194 145 0,02 005 7,0
SDV 440160 -R -B -C -T 4 40 1,60 0,80 1,08 0,26 [0,05] 0,350 0,227 14,5 0,03 0,05 8,0
SDV 440180 -R -B -C -T 4 40 1,80 0,9 1,24 0,26 [0,05] 0,350 0,227 14,5 0,03 005 9,0
SDV 440200 -R -B -C -T 4 40 2,00 1,00 1,40 0,30 [0,09] 0,400 0,258 14,5 0,03 005 10,0
SDV 440220 -R -B -C -T 4 40 220 1,10 1,56 0,33 [0,05] 0,450 0,287 14,5 0,03 005 11,0
SDV 440250 -R -B -C -T 4 40 250 1,25 1,80 0,33 [0,09] 0,450 0,287 14,5 0,03 005 125
SDV 448300 -R -B -C -T 4 48 3,00 1,50 2,20 0,37 [0,05] 0,500 0,316 22,5 0,04 0,06 150
SDV 448350 -R -B -C -T 4 48 3,50 1,75 2,60 043 [0,09] 0,600 0,374 22,5 0,04 006 17,5
SDV 448400 -R -B -C -T 4 48 4,00 2,00 3,00 0,50 [0,05] 0,700 0,432 22,5 0,05 0,06 20,0

SDX XXX XXX -X -X z CpenaHHoe no 3aka3y knvenTa nokpbiTe  kundendefinierte Beschichtung _
SDX XXX XXX -X -X | -X | Cneundinyeckoe nokpbiTue anwendungsspezifische Beschichtung
SDX XXX XXX -X -T | -T|TIN nokpbiTre TIN-Beschichtung
SDX XXX XXX -X -C | -C|TIALN nokpbiTue TIALN-Beschichtung
SDX XXX XXX -X -B | -B|Bes nokpbiTus ohne Beschichtung
SDX XXX XXX -L -X  -L |lesopesxywmin linksschneidend
SDX XXX XXX -R -X | -R|MpaBopexywnii rechtsschneidend
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Pe3b60Bo# pe3eL ¢ HeNnonHbIM Npodunem .
Gewindedrehstahl mit Teilprofil borin®

Hobe

Pe3b60Boi pe3el ¢ NONHbIM nNpodunem .
Gewindedrehstahl mit Vollprofil borin®

LO

<
y — T
0,03
0,12 /‘\w
460°
I V-1 npeanaraem nokpuITMA MO CeUNAMKaLMAM KTMEHTOB. Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten. [N

Y Hac ecTb NOKPbITUSA, NPUCNOCOBNEHHBIE K CneLuanbHbIM 3asiBKaM. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMbIe ANs CTanu. Geeignet fiir Stahl.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMble ANA CTanu, TUTaHa, Nonukap6oHaTa, antMUHKA. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
MokpbITMA NnoaxoasAwme ans o6paboTki nonmammaa U gpyrux nnacTmacc,Tutana u onosa. Fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan,Messing.
WHble pa3mepbl AOCTYMHbI MO cneL3akasy. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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borin® Pesew ana 06paboTku chacok

Anfasstahl
Kop oD0 L0 @D1 T a L9
SDY 440 400-30 - 4 40 3,50 1,35 30° 14,5
SDY 440 400-45 - 4 40 3,50 1,35 45° 14,5
SDY 440 400-60 - 4 40 3,50 1,35 60° 14,5
SDY 644600-30 -R -B -C -T 6 44 550 2,35 30° 14,5
SDY 644 600-45 -R -B -C -T 6 44 550 2,35 45° 14,5
SDY 644 600-60 -R -B -C -T 6 44 550 2,35 60° 14,5

borin® Peseu ans o6paboTku paguyca

Radiusstahl

SDZ 440 400-0,3 - 4 40 3,50 0,40 0,50 R+0,06 1,75 0,30 14,5 AN
SDZ 440 400-0,5 - 4 40 3,50 0,40 0,50 R+0,06 1,75 0,50 14,5 AN
SDZ 440 400-1,0 - 4 40 3,50 0,40 0,50 R+0,06 1,75 1,00 14,5 AN
SDZ 644 600-0,5 -R -B -C -T 6 44 550 0,60 0,50 R+0,06 2,75 0,50 14,5 AN
SDZ 644 600-1,0 -R -B -C -T 6 44 550 0,60 0,50 R+0,06 2,75 1,00 14,5 AN
SDZ 644 600-1,5 -R -B -C -T 6 44 550 0,60 0,50 R+0,06 2,75 1,50 14,5 AN

SDX XXX XXX XX -X -X z CpenaHHoe no 3aka3y knvenTa nokpbiTe  kundendefinierte Beschichtung _
SDX XXX XXX XX -X -X | -X|Cneuudpuyeckoe nokpbitue anwendungsspezifische Beschichtung
SDX XXX XXX XX -X -T | -T|TIN nokpbitue TIN-Beschichtung
SDX XXX XXX XX -X -C | -C|TIALN nokpbitue TIALN-Beschichtung
SDX XXX XXX XX -X -B | -B|Be3 nokpbiTus ohne Beschichtung
SDX XXX XXX XX -L -X | -L |NleBopexyuuit linksschneidend
SDX XXX XXX XX -R -X | -R|Mpasopexywmit rechtsschneidend
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Pe3ew ans obpaboTku dhacok .
Anfasstahl borin®

Peseu ans obpaboTtku paguyca .
Radiusstahl borin®

e

I V-1 npeanaraem nokpuITMA MO CeUNAMKaLMAM KTMEHTOB. Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten. [N
Y Hac ecTb NOKPbITUSA, NPUCNOCOBNEHHBIE K CneLuanbHbIM 3asiBKaM. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMbIe ANs CTanu. Geeignet fiir Stahl.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMble ANA CTanu, TUTaHa, Nonukap6oHaTa, antMUHKA. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
MokpbITMA NnoaxoasAwme ans o6paboTkn nonmammaa U gpyrux nnacTmacc,Tutana u onosa. Fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan,Messing.

WHble pa3mepbl AOCTYMHbI MO cneL3akasy. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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. Peseu ans 00paboOTKM rNyxXux oTBEPCTUN
borin® Sackloch- Bohrstange

SXG 435042 R -B -C -
SXG 435092 R -B -C
SXG 435142 R -B -C
SXG 435192 -R -B -C
SXG 435242 R -B -C
SXG 440292 R -B -C
SXG 440342 R -B -C
SXG 440392 R -B -C

35 042 021 0,38 0,02 95 1,5
35 0,92 0,46 0,83 0,02 9,5 3,0
35 142 0,71 1,28 0,02 95 45
35 1,92 096 1,73 0,02 9,5 6,0
35 242 121 2,18 0,02 95 75
40 2,92 146 2,63 0,02 14,5 9,0
40 3,42 1,71 3,08 0,02 14,5 10,5
40 3,92 1,96 3,53 0,02 14,5 12,0

HH 49
LN A i

SXG 440092 R -B -C
SXG 440142 R -B -C
SXG 440192 R -B -C
SXG 440242 R -B -C
SXG 448292 R -B -C
SXG 448342 R -B -C
SXG 448392 R -B -C

40 0,92 046 0,83 0,02 14,5 5,0
40 1,42 0,71 128 0,02 14,5 75
40 1,92 0,9 1,73 0,02 14,5 10,0
40 242 1,21 218 0,02 14,5 12,5
48 2,92 146 2,63 0,02 22,5 15,0
48 342 1,71 3,08 0,02 22,5 17,5
48 3,92 1,96 3,53 0,02 22,5 20,0

A4 4949494
N R

SXG 644442 R -B -C
SXG 644492 R -B -C
SXG 644542 R -B -C
SXG 644592 R -B -C

44 4,42 221 3,98 0,02 14,5 9,0
44 4,92 2,46 443 0,02 14,5 10,0
44 542 2,711 488 0,02 14,5 11,0
44 5,92 2,96 5,533 0,02 14,5 12,0

HHH
[= B~ B B -2}

SXG 656442 -R -B -C
SXG 656492 -R -B -C
SXG 656 542 -R -B -C
SXG 656592 -R -B -C

56 4,42 221 3,98 0,02 26,5 18,0
56 4,92 2,46 443 0,02 26,5 20,0
56 542 2,711 488 0,02 26,5 22,0
56 5,92 2,96 5,533 0,02 26,5 24,0

HHH
(=B~ B - B -2}

SXG 668442 -R -B -C
SXG 668492 -R -B -C
SXG 668542 -R -B -C
SXG 668592 -R -B -C -

68 442 221 3,98 0,02 38,5 27,0
68 4,92 2,46 443 0,02 38,5 30,0
68 542 2,711 488 0,02 38,5 33,0
68 5,92 2,96 5,533 0,02 38,5 36,0

HHH
(= B~ B - B -2}

=
(=]

SXG 866692 -R -B -C -
SXG 866792 -R -B -C -T

—

8 66 692 346 6,23 0,02 34,5 28,0
8 66 792 39 713 0,02 34,5 32,0

SXG 882692 -R -B -C -
SXG 882792 -R -B -C -T

—

8 82 692 346 6,23 0,02 50,5 42,0
8 82 792 39 713 0,02 50,5 48,0

SXG 850692 -R -B -C - 50 6,92 346 6,23 0,02 18,5 14,0
SXG 850792 -R -B -C -T 8 50 7,92 39 7,13 0,02 18,5 16,0

SXG XXX XXX -X -X z CpenaHHoe no 3aka3y knvenTa nokpbiTe  kundendefinierte Beschichtung _
SXG XXX XXX -X -X | -X | Cneundinyeckoe nokpbiTue anwendungsspezifische Beschichtung
SXG XXX XXX -X -T | -T|TIN nokpbiTne TIN-Beschichtung
SXG XXX XXX-X-C  |-C|TIALN nokpbitie TIALN-Beschichtung
SXG XXX XXX -X-B  |-B|Be3 nokpbiTus ohne Beschichtung
SXG XXX XXX -L -X  -L | NeBopexywmit linksschneidend
SXG XXX XXX -R-X  |-R|Mpasopexywmit rechtsschneidend
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Pesel ans 06paboTKM rnyxux oTBEPCTMIA
Sackloch-Bohrstange

borin®

LO

L9

| |4m "

5
3
VR v
Pekomenpaumm Richtwerte Vc m/muH -1 060pOTOB B MUHYTY Umdrehungen pro min
21-08 g1 22 23 24 26 28

Marepuan Werkstoff

AnioMuHNIA Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
NatyHb Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
Tutan Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
3onoto Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
Cranb < 800 N'mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
Cranb <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
Cranb >1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
Mnactuk Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
PekomeHpauum Richtwerte f mm mun-1 Mopaya Ha o6opot mmr’ Vorschub pro Umdrehung

21-08 g1 g2 23 24 26 28

Marepuan Werkstoff

AnioMuHNIA Aluminium 80 - 612 0,01 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
NatyHb Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
Tutan Titan 55- 228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
3onoto Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb < 800 N'mm? Stahl 70 - 345 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
Cranb <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb >1200 N'mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Mnactuk Kunststoffe 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Fny6uxa pesannss ap Schnitttiefe 0,01 - 0,15 0,01 - 0,05 0,01 - 0,06 0,01 - 0,07 0,02 - 0,08 0,02 - 0,10 0,02 - 0,15

- Mb1 npeanaraem NoKpbITUA No cneuudmxauvmm KITMEHTOB.
Y Hac ecTb NOKPbITUA, HPMCHOCOSHGHHH& K cneuuanbHbIM 3asABKaMm.
nOKprTMil pekomeHayeMble AnsA crtanu.
nOKprTMil pekomeHayeMble Ans cTanu, TUTaHa, nonuKapSouaTa, aNnOMUHKUA.

nOKprTMil nogxopsiiune ansa OspaﬁOTKM nonvamMmuaa u apyrux nnactmacc,TuTaHa u onoea.

WHble pa3mepbl AOCTYNHbI NO cneL3akasy.

Wir lassen unsere Werkzeuge nach lhren Vorgaben beschichten. -
Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Geeignet fiir Stahl.
Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan,Messing.
Sonderabmessungen auf Anfrage.
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. Peseu ans 06paboTKM rnyxux OTBEPCTMN
borin® Sackloch- Aushohrstahl

SXI 435042 -R -B -C -
SXI 435092 -R -B -C
SXI 435142 -R -B -C
SXI 435192 -R -B -C
SXI 435242 R -B -C
SXI 440292 -R -B -C
SXI 440342 -R -B -C
SXI 440392 -R -B -C

35 042 021 0,38 0,07 0,00 0,01 95 1,5
35 0,92 046 083 015 0,00 0,02 9,5 3,0
35 142 0,71 1,28 0,23 0,00 0,02 95 45
35 1,92 09 1,73 032 0,00 0,03 9,5 6,0
35 242 121 218 0,40 0,00 0,03 95 75
40 2,92 146 263 049 0,00 0,04 14,5 9,0
40 3,42 1,71 3,08 057 0,00 0,04 14,5 10,5
40 3,92 1,96 353 066 0,00 0,05 14,5 12,0

HH 49
LN A i s

SXI 440092 R -B -C
SXI 440142 R -B -C
SXI 440192 R -B -C
SXI 440242 R -B -C
SXI 448292 R -B -C
SXI 448342 R -B -C
SXI 448392 R -B -C

40 0,92 046 083 0,15 0,00 0,02 14,5 5,0
40 1,42 0,71 128 023 0,00 0,02 14,5 75
40 1,92 09 1,73 0,32 0,00 0,02 14,5 10,0
40 242 1,21 218 0,40 0,00 0,02 14,5 12,5
48 2,92 146 2,63 049 0,00 0,02 22,5 15,0
48 342 1,71 3,08 0,57 0,00 0,02 22,5 17,5
48 3,92 1,96 3,53 0,66 0,00 0,02 22,5 20,0

HH 9949494
N R

SXI 644442 R -B -C
SXI 644492 -R -B -C
SXI 644542 -R -B -C
SXI 644592 -R -B -C

44 4,42 221 398 0,74 0,00 0,02 14,5 9,0
44 4,92 246 443 083 0,00 0,02 14,5 10,0
44 542 2,711 488 091 0,00 0,02 14,5 11,0
44 5,92 296 533 1,00 0,00 0,02 14,5 12,0

HHH
(= B~ B - B -2}

SXI 656442 -R -B -C
SXI 656492 -R -B -C
SXI 656542 -R -B -C
SXI 656592 -R -B -C

56 4,42 221 398 0,74 0,00 0,02 26,5 18,0
56 4,92 246 443 083 0,00 0,02 26,5 20,0
56 542 2,711 488 091 0,00 0,02 26,5 22,0
56 592 2,96 533 1,00 0,00 0,02 26,5 24,0

HHH
[= B~ B - B -2}

SXI 668442 -R -B -C
SXI 668492 -R -B -C
SXI 668542 -R -B -C
SXI 668592 -R -B -C -

68 442 221 398 0,74 0,00 0,02 38,5 27,0
68 4,92 246 443 083 0,00 0,02 38,5 30,0
68 542 2,711 488 091 0,00 0,02 38,5 33,0
68 592 296 533 1,00 0,00 0,02 38,5 36,0

HHH
[= I~ B - B -}

=
o

SXI 866692 -R -B -C -
SXI 866792 -R -B -C -T

—

8 66 692 346 6,23 1,17 0,00 0,02 34,5 28,0
8 66 792 39 713 134 0,00 0,02 34,5 32,0

SXI 882692 -R -B -C -
SXI 882792 -R -B -C -T

—

8 82 692 346 6,23 1,17 0,00 0,02 50,5 42,0
8 82 792 39 713 134 0,00 0,02 50,5 48,0

SXI 850692 -R -B -C - 50 6,92 346 6,23 1,17 0,00 0,02 18,5 14,0
SXI 850792 -R -B -C -T 8 50 792 39 7,13 134 0,00 0,02 18,5 16,0

SXI XXX XXX -X -X z CpenaHHoe no 3aka3y knvenTa nokpbiTe  kundendefinierte Beschichtung _
SXI XXX XXX -X-X | -X|Cneuuduyeckoe nokpbitue anwendungsspezifische Beschichtung
SXI XXX XXX -X -T | -T|TIN nokpbiTre TIN-Beschichtung
SXI XXX XXX -X-C  |-C|TIALN nokpbitue TIALN-Beschichtung
SXI XXX XXX-X-B  |-B|Be3 nokpbius ohne Beschichtung
SXI XXX XXX -L -X  -L |lesopesxywmin linksschneidend
SXI XXX XXX -R -X | -R|MpaBopexywnii rechtsschneidend
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Pesel| aAns 06paGoTKM FNyXuX OTBEPCTHIA :
Sackloch- Aushohrstahl borin®

3
X
VR
Pekomenpaumm Richtwerte Vc m/muH -1 060pOTOB B MUHYTY Umdrehungen pro min
21-08 g1 22 23 24 26 28

Marepuan Werkstoff

AnioMuHNIA Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
NatyHb Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
Tutan Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
3onoto Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
Cranb < 800 N'mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
Cranb <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
Cranb >1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
Mnactuk Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
PekomeHpauum Richtwerte Mopaya Ha o6opot Vorschub pro Umdrehung

21-08 g1 g2 23 24 26 28

Marepuan Werkstoff

AnioMuHNIA Aluminium 80 - 612 0,01 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
NatyHb Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
Tutan Titan 55- 228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
3onoto Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb < 800 N'mm? Stahl 70 - 345 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
Cranb <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb >1200 N'mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Mnactuk Kunststoffe 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05

Fny6uHa pesahus ap Schnitttiefe 0,01 -0,15 0,01-005 001-006  001-007 002-008 002-010  0,02-0,15

I Vi1 npeanaraem nokpuITHA MO CeUNdMKaLMAM KTMEHTOB. Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten. [N
Y Hac ecTb NOKPbITUSA, NPUCNIOCOBNEHHBIE K CneLuanbHbIM 3asiBKaM. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMbIe ANs CTanu. Geeignet fiir Stahl.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMble ANA CTanu, TUTaHa, Nonukap6oHaTa, antMUHKA. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
MokpbITMA noaxoaswme ans o6paboTkn nonmammaa U Apyrux nnacTmacc,Tutana u onosa. Fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan,Messing.

WHble pa3mepbl AOCTYMHbI MO cney3akasy. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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. Peseu ans npsamoro u o6paTHOro To4YeHus
borin® Vorwarts- Riickwarts-Anfasstahl

SXL 435092 -R -B -C -T 4 35 092 0,46 0,83 0,23 0,31 9,5 0,30 3,0
SXL 435142 R -B -C -T 4 35 142 0,71 1,28 0,36 0,47 9,5 0,30 45
SXL 435192 -R -B -C -T 4 35 192 0,96 1,73 0,48 0,64 9,5 0,30 6,0
SXL 435242 R -B -C -T 4 35 242 1,21 218 0,61 0,81 9,5 030 75
SXL 440092 -R -B -C -T 4 40 0,92 0,46 0,83 0,23 0,31 14,5 0,30 3,0
SXL 440142 R -B -C -T 4 40 142 0,71 1,28 0,36 0,47 14,5 0,30 45
SXL 440192 -R -B -C -T 4 40 1,92 0,96 1,73 0,48 0,64 14,5 0,30 6,0
SXL 440242 R -B -C -T 4 40 242 1,21 218 0,61 0,81 14,5 030 75
SXL 440292 R -B -C -T 4 40 292 146 2,63 0,73 0,97 14,5 0,30 9,0
SXL 440342 R -B -C -T 4 40 342 1,71 3,08 0,86 1,14 14,5 0,30 10,5
SXL 440392 -R -B -C -T 4 40 392 1,96 3,53 0,98 1,31 14,5 0,30 12,0
SXL 448092 -R -B -C -T 4 48 10,92 0,46 0,83 0,23 0,31 22,5 0,30 5,0
SXL 448142 R -B -C -T 4 48 142 0,71 1,28 0,36 0,47 22,5 030 75
SXL 448192 -R -B -C -T 4 48 1,92 0,96 1,73 0,48 0,64 22,5 0,30 10,0
SXL 448242 R -B -C -T 4 48 242 1,21 218 0,61 0,81 22,5 0,30 12,5
SXL 448292 -R -B -C -T 4 48 292 146 2,63 0,73 0,97 22,5 0,30 15,0
SXL 448342 R -B -C -T 4 48 342 1,71 3,08 0,86 1,14 22,5 0,30 17,5
SXL 448392 -R -B -C -T 4 48 392 1,96 3,53 0,98 1,31 22,5 0,30 20,0
SXL 644442 R -B -C -T 6 44 442 221 398 1,11 1,47 14,5 040 9,0
SXL 644492 -R -B -C -T 6 44 492 246 443 1,23 1,64 14,5 0,40 10,0
SXL 644542 -R -B -C -T 6 44 542 2,711 488 1,36 1,80 14,5 0,40 11,0
SXL 644592 -R -B -C -T 6 44 592 2,96 533 1,48 1,97 14,5 0,40 12,0
SXL 656442 -R -B -C -T 6 56 4,42 221 398 1,11 1,47 26,5 0,40 18,0
SXL 656492 -R -B -C -T 6 56 4,92 2,46 443 1,23 1,64 26,5 0,40 20,0
SXL 656542 -R -B -C -T 6 56 542 2,711 4388 1,36 1,80 26,5 0,40 22,0
SXL 656592 -R -B -C -T 6 56 592 2,96 533 1,48 1,97 26,5 0,40 24,0
SXL 668442 -R -B -C -T 6 68 442 221 398 1,11 1,47 38,5 0,40 27,0
SXL 668492 -R -B -C -T 6 68 492 2,46 443 1,23 1,64 38,5 0,40 30,0
SXL 668542 -R -B -C -T 6 68 542 2,711 488 1,36 1,80 38,5 0,40 33,0
SXL 668592 -R -B -C -T 6 68 592 2,96 533 1,48 1,97 38,5 0,40 36,0
SXL 850692 -R -B -C -T 8 50 6,92 3,46 6,23 1,73 2,30 18,5 0,50 14,0
SXL 850792 -R -B -C -T 8§ 50 792 39 713 1,98 2,64 18,5 0,50 16,0
SXL 866692 -R -B -C -T 8§ 66 6,92 3,46 6,23 1,73 2,30 34,5 0,50 28,0
SXL 866792 -R -B -C -T 8§ 66 792 39 713 1,98 2,64 34,5 0,50 32,0
SXL 882692 -R -B -C -T 8 82 692 3,46 6,23 1,73 2,30 50,5 0,50 42,0
SXL 882792 -R -B -C -T 8§ 82 792 39 713 1,98 2,64 50,5 0,50 48,0
LSXL XXX XXX -X -X z CpenaHHoe no 3aka3y knvenTa nokpbiTe  kundendefinierte Beschichtung _

SXL XXX XXX -X -X | -X | Cneundinyeckoe nokpbiTue anwendungsspezifische Beschichtung

SXL XXX XXX -X -T | -T|TIN nokpbiTre TIN-Beschichtung

SXL XXX XXX -X -C | -C|TIALN nokpbiTue TIALN-Beschichtung

SXL XXX XXX -X -B | -B|Bes nokpbiTus ohne Beschichtung

SXL XXX XXX -L -X  -L |lesopesxywmin linksschneidend

SXL XXX XXX -R -X | -R|MpaBopexywnii rechtsschneidend
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Peseu ans npsamMoro n 06paTHOro ToueHms
Vorwarts- Riickwarts-Anfasstahl

borin®
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Pekomenpaumm Richtwerte Vc m/muH -1 060pOTOB B MUHYTY r min” Umdrehungen pro min
21-08 g1 22 23 24 26 28
Marepuan Werkstoff
AnioMuHNIA Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
NatyHb Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
Tutan Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
3onoto Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
Cranb < 800 N'mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
Cranb <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
Cranb >1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
Mnactuk Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
PekomeHpauum Richtwerte f mm mun-1 Mopaya Ha o6opot mmr’ Vorschub pro Umdrehung
21-08 g1 g2 23 24 26 28
Marepuan Werkstoff
AnioMuHNIA Aluminium 80 - 612 0,01 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
NatyHb Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
Tutan Titan 55- 228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
3onoto Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb < 800 N'mm? Stahl 70 - 345 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
Cranb <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb >1200 N'mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Mnactuk Kunststoffe 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Fny6uxa pesannss ap Schnitttiefe 0,01 - 0,15 0,01 - 0,05 0,01 - 0,06 0,01 - 0,07 0,02 - 0,08 0,02 - 0,10 0,02 - 0,15

I Vi1 npeanaraem nokpuITHA MO CeUNdMKaLMAM KTMEHTOB.

Y Hac ecTb NOKPbITHSA, npwcnocoﬁneuuble K cneunanbHbIM 3asBKaM.

MoKpbITUA pekoMeHayeMble ANs CTanu.

MoKpbITUS pekoMeHayeMble ANns CTanu, TUTaHa, nonukap6oHaTa, anoMUHHUS.

Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten. [N
Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Geeignet fiir Stahl.
Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.

MokpbITMA noaxoaswme ans o6paboTkn nonmammaa U Apyrux nnacTmacc,Tutana u onosa. Fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan,Messing.

WHble pa3mepbl AOCTYMHbI NO cnew3akasy

Sonderabmessungen auf Anfrage.
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. Pesew ans 06paboTku kaHaBKU ¢ hackou
borin® Innen-Abstechstahl

SXN 435092 -R -B -C -T 4 35 092 046 083 031 0,23 0,14 9,5 0,40 3,0
SXN 435142 R -B -C -T 4 35 142 0,71 1,28 047 0,36 0,21 9,5 040 45
SXN 435192 -R -B -C -T 4 35 192 09 1,73 064 048 0,29 9,5 0,40 6,0
SXN 435242 R -B -C -T 4 35 242 1,21 218 081 0,61 0,36 9,5 040 75
SXN 440092 -R -B -C -T 4 40 0,92 046 083 031 0,23 0,14 14,5 040 3,0
SXN 440142 R -B -C -T 4 40 142 0,71 1,28 047 0,36 0,21 14,5 040 45
SXN 440192 -R -B -C -T 4 40 1,92 09 1,73 064 048 0,29 14,5 040 6,0
SXN 440242 R -B -C -T 4 40 242 1,21 218 081 0,61 0,36 14,5 040 75
SXN 440292 R -B -C -T 4 40 292 146 263 097 073 0,44 14,5 040 9,0
SXN 440342 R -B -C -T 4 40 342 1,71 308 1,14 0,86 0,51 14,5 0,40 10,5
SXN 440392 -R -B -C -T 4 40 3,92 1,9 353 1,31 098 0,59 14,5 0,40 12,0
SXN 448092 -R -B -C -T 4 48 10,92 046 083 031 0,23 0,14 22,5 040 5,0
SXN 448142 R -B -C -T 4 48 142 0,71 1,28 047 0,36 0,21 22,5 040 75
SXN 448192 -R -B -C -T 4 48 1,92 09 1,73 064 048 0,29 22,5 0,40 10,0
SXN 448242 R -B -C -T 4 48 242 1,21 218 081 0,61 0,36 22,5 0,40 12,5
SXN 448292 -R -B -C -T 4 48 292 146 263 097 073 0,44 22,5 0,40 15,0
SXN 448342 R -B -C -T 4 48 342 1,71 308 1,14 0,86 0,51 22,5 040 175
SXN 448392 -R -B -C -T 4 48 3,92 1,9 353 1,31 098 0,59 22,5 0,40 20,0
SXN 644442 R -B -C -T 6 44 442 221 398 147 111 0,66 14,5 0,50 9,0
SXN 644492 -R -B -C -T 6 44 492 246 443 164 1,23 0,74 14,5 0,50 10,0
SXN 644542 -R -B -C -T 6 44 542 2,71 488 1,80 1,36 0,81 14,5 0,50 11,0
SXN 644592 -R -B -C -T 6 44 592 296 533 197 148 0,89 14,5 0,50 12,0
SXN 656442 -R -B -C -T 6 56 4,42 221 398 147 111 0,66 26,5 0,50 18,0
SXN 656492 -R -B -C -T 6 56 4,92 246 443 164 1,23 0,74 26,5 0,50 20,0
SXN 656542 -R -B -C -T 6 56 542 2,71 488 1,80 1,36 0,81 26,5 0,50 22,0
SXN 656592 -R -B -C -T 6 56 592 296 533 1,97 148 0,89 26,5 0,50 24,0
SXN 668442 -R -B -C -T 6 68 442 221 398 147 111 0,66 38,5 0,50 27,0
SXN 668492 -R -B -C -T 6 68 492 246 443 164 1,23 0,74 38,5 0,50 30,0
SXN 668542 -R -B -C -T 6 68 542 2,71 488 1,80 1,36 0,81 38,5 0,50 33,0
SXN 668592 -R -B -C -T 6 68 592 296 533 1,97 148 0,89 38,5 0,50 36,0
SXN 850692 -R -B -C -T 8 50 6,92 346 623 230 1,73 1,04 18,5 0,60 14,0
SXN 850792 -R -B -C -T 8 50 792 39 7,13 264 1,98 1,19 18,5 0,60 16,0
SXN 866692 -R -B -C -T 8§ 66 6,92 346 623 230 1,73 1,04 34,5 0,60 28,0
SXN 866792 -R -B -C -T 8§ 66 792 39 7,13 264 1,98 1,19 34,5 0,60 32,0
SXN 882692 -R -B -C -T 8§ 82 692 346 623 230 1,73 1,04 50,5 0,60 42,0
SXN 882792 -R -B -C -T 8 82 792 39 7,13 264 1,98 1,19 50,5 0,60 48,0
LSXN XXX XXX -X -X z CpenaHHoe no 3aka3y knvenTa nokpbiTe  kundendefinierte Beschichtung _

SXN XXX XXX -X -X | -X | Cneundinyeckoe nokpbiTue anwendungsspezifische Beschichtung

SXN XXX XXX -X -T | -T|TIN nokpbiTre TIN-Beschichtung

SXN XXX XXX -X -C | -C|TIALN nokpbiTue TIALN-Beschichtung

SXN XXX XXX -X -B | -B|Bes nokpbiTus ohne Beschichtung

SXN XXX XXX -L -X  -L |lesopesxywmin linksschneidend

SXN XXX XXX -R -X | -R|MpaBopexywnii rechtsschneidend
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Peseu ans 06paboTkn KaHaBKM € hackom .
Innen-Abstechstahl borin®

Hobe

= =
| 150 \stgo
T
L2 m— I
Pekomenpaumm Richtwerte Vc m/muH -1 060pOTOB B MUHYTY Umdrehungen pro min
21-08 g1 22 23 24 26 28

Marepuan Werkstoff

AnioMuHNIA Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
NatyHb Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
Tutan Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
3onoto Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
Cranb < 800 N'mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
Cranb <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
Cranb >1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
Mnactuk Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
PekomeHpauum Richtwerte Mopaya Ha o6opot Vorschub pro Umdrehung

21-08 g1 g2 23 24 26 28

Marepuan Werkstoff

AnioMuHNIA Aluminium 80 - 612 0,01 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
NatyHb Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
Tutan Titan 55- 228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
3onoto Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb < 800 N'mm? Stahl 70 - 345 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
Cranb <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Cranb >1200 N'mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
Mnactuk Kunststoffe 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05

Fny6uHa pesahus ap Schnitttiefe 0,01 -0,15 0,01-005 001-006  001-007 002-008 002-010  0,02-0,15

I Vi1 npeanaraem nokpuITHA MO CeUNdMKaLMAM KTMEHTOB. Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten. [N
Y Hac ecTb NOKPbITUSA, NPUCNIOCOBNEHHBIE K CneLuanbHbIM 3asiBKaM. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMbIe ANs CTanu. Geeignet fiir Stahl.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMble ANA CTanu, TUTaHa, Nonukap6oHaTa, antMUHKA. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
MokpbITMA Nnoaxoaswme ans o6paboTkn nonmammaa U Apyrux nnacTmacc,Tutana u onosa. Fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan,Messing.

WHble pa3mepbl AOCTYMHbI MO cney3akasy. Sonderabmessungen auf Anfrage.

- wwwhobeiooisde JRULEMN 3



MpOWMBOYHLIN UHCTPYMEHT

CneuvanbHble StoRwerkzeuge

L1 max. (L9)
SD. 435.. B -C-T 4 35 6 9,5
SD. 644.. -B-C-T 6 44 1 145
SD. 850.. -B-C-T 50 15 18,5
Ocobkle
CneuyunanbHble .
Verschiedenes
2D0 LO (L9)
SD. 435... -B-C-T 4 35 9,5
SD. 440.. -B-C-T 4 40 14,5
SD. 448,, -B-C-T 4 48 225
SD. 644.. -B-C-T 6 44 145
SD. 656 .. B -C-T 6 56 26,5
SD. 668... -B-C-T 6 68 38,5
SD. 850... B -C-T 8 50 18,5
SD. 866 ,, -B-C-T 8 66 34,5
SD. 882.. -B-C-T 8 82 50,5
SDX XXX XXX XXX m CpenaHHoe no 3aka3y knvenTa nokpbiTe  kundendefinierte Beschichtung _
SDX XXX XXX XXX m Cneumdmyeckoe nokpbiTve anwendungsspezifische Beschichtung
SDX XXX XXX XXX TIN nokpbiTe TIN-Beschichtung
SDX XXX XXX XXX TIALN nokpbiTe TIALN-Beschichtung
SDX XXX XXX XXX E] Be3 nokpbITus ohne Beschichtung
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MpOWMBOYHBIA UHCTPYMEHT CneuunanbHble
StoRwerkzeuge |-I

Hobe

LO

(L9)

Ocobble CneumanbHble
Verschiedenes |-I

LO

I V-1 npeanaraem nokpuITMA MO CeUNAMKaLMAM KTMEHTOB. Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten. [N
Y Hac ecTb NOKPbITUSA, NPUCNOCOBNEHHBIE K CneLuanbHbIM 3asiBKaM. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMbIe ANs CTanu. Geeignet fiir Stahl.
MoKpbITMA pekoMeHAyeMble ANA CTanu, TUTaHa, Nonukap6oHaTa, antMUHKA. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
MokpbITMA NnoaxoasAwme ans o6paboTki nonmammaa U gpyrux nnacTmacc,Tutana u onosa. Fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan,Messing.

WHble pa3mepbl AOCTYMHbI MO cneL3akasy. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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